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Skid conveyor -

przenosnik saniowy

W przemysle motoryzacyjnym

Przenosnik saniowy - skid conveyor - to ostatni z omawianych na tamach naszego czasopisma system

transportu technologicznego dolnego w przemysle motoryzacyjnym, sposréd powszechnie stosowanych

transportow technologicznych. Sg jeszcze inne systemy transportowe dolne, jak np. autonomiczny, czy

po petli indukcyjnej, lub napedzany taricuchem P&F zamontowanym w posadzce, ale s3 one stosowane

rzadziej niz powszechnie stosowane: slat, skid czy skillet.

Aleksander tukomski

wiedzajac fabryke samochodéw rzadko trafia sie

na system transportu skidowego, chociaz w fa-

bryce tej moze by¢ tysigc skidow, a nawet wiece;j.
Powodem tego jest fakt, ze transport ten odbywa si¢ na
og6t na wyzszych poziomach produkcyjno-magazyno-
wych, niewidocznych z poziomu posadzki. I to mimo,
ze czgsto wystepuje on we wszystkich fazach produkji,
zaréwno w spawalni, lakierni i montazu. Jednak najcze-
$ciej stuzy on do transportu karoserii ze spawalni do
lakierni i potem po lakierowaniu na wydzial montazu,
gdzie karoseria przejmowana jest przez transport gorny

przez zawieszke. Skid jest w zasadzie dokladnie wyko-

nanymi saniami, ktére sktadajg si¢ z ploz, na ktérych

Fot. 1

Polakierowane nadwozie na skidzie - przeno$niku saniowym

zamontowane s3 elementy bazowe, na ktorych z kolei
postawiona jest karoseria, najcze¢sciej majaca w tym celu
wykonane w plycie podlogowej specjalne otwory tech-
nologiczne, dla tatwego zaktadania i bazowania karo-
serii na przenosniku. Polaczenie to musi by¢ pewne,
gdyz karoserie w tym transporcie poruszaja si¢ szybko
i czesto w roznych kierunkach - wzdtuz osi karoserii,
w poprzek karoserii, lub sg obracane. Wszystko z du-
zymi predkosciami, do 60 m/min. Skidy przesuwaja
sie po napedzanych rolkach, ktére zamontowane sg
w specjalnych modutowych korpusach, montowa-
nych na posadzce lub czesciej na specjalnej konstruk-
cji stalowej, na wyzszych poziomach w hali produk-
cyjnej. Moduly montowane sa bezpoérednio ze sobg
lub z odstepem o wielkosci rownej rozstawowi rolek
w module. Transport poprzeczny odbywa si¢ za po-
mocg pasow.

Przenosnik saniowy pod wzgledem konstrukcyjnym
jest trudny, ale pod wzgledem masy i no$nosci jest to
rozwigzanie optymalne. Z jednej strony powinien by¢
jak najlzejszy, a z drugiej strony musi udzwigna¢ stan-
dardowo 2000 kg, a czesto nawet do 3500 kg. Najcze-
$ciej wykonany jest z blachy i ksztaltownikow ze stali
weglowej, ale zdarzajg si¢ skidy ze stali nierdzewne;j.
Muszg wytrzymac szybki start i gwattowne hamowa-
nie, oraz szybki obrét. Musi by¢ doktadnie wykonany,
a poszczegdlne skidy w systemie musza mie¢ powtarzal-

ne wymiary. Réwnie wazne jest tez wyzarzenie skidow
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Rys.2 Model skida z napedem wzdtuznym rolkowym i napedem poprzecznym pasowym

po spawaniu. Czesto taki przenoénik wraz z nadwoziem
bierze udzial w czynnosciach produkeyjnych lub kon-
trolnych, albo tez jest transportowany pionowo za po-
mocg wind technologicznych, stad wymagana jest jego
dokladno$¢ i powtarzalno$é. Same skidy tez podlegaja
automatycznej kontroli. W tym celu, w okreslonych

miejscach systemu transportowego
znajduja si¢ przyrzady kontrolne,
w ktore wjezdza skid, gdzie nastep-
nie jest automatycznie sprawdzany,
czy nie ulegt uszkodzeniu lub defor-
madji, co si¢ niekiedy zdarza. Jezeli na
takim stanowisku okaze sie, ze skid
jest uszkodzony, automatycznie jest
on umieszczany w specjalnym maga-
zynie ,,do naprawy”. Magazyn miesci
nawet do pieciu skidow. Niektore sys-
temy wymagaja sprzegania skidow,
w zwigzku z tym wszystkie skidy
wyposaza si¢ wtedy w automatyczny
zamek-sprzeg, oraz specjalne mecha-
nizmy do ich wysprzeglania. Modutowy zesp6t napedowy;,
po ktérym poruszaja si¢ skidy, zostal w zasadzie zopty-
malizowany i dopracowany do perfekcji przez firmy
wykonujace takie transporty. Skfada si¢ on z korpusu,
w ktoérym zamontowane sg zestawy rolek napedowych,
o specjalnym ksztalcie; rolki te pokryte sg poliuretanem,

Rys.3  Obrotnica skida 0 90°
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Fot.4 Nadwozie na skidzie w ruchu poprzecznym

tak ze transport ten jest przez to cichy. Rozstaw rolek
i rozstaw moduléw ma duze znaczenie dla kosztéw trans-
portu skidowego, jednak jest granica wytrzymalosciowa
»rozrzedzania” rolek i moduléw napedowych, gdyz przy
zbyt duzym rozstawie skidy ulegaja zginaniu, a przez to -
z czasem - trwalym odksztalceniom. Naped rolek odbywa
sie za pomocg silnika elektrycznego poprzez przekiadnie
zebatg. Kolejne zestawy rolek napedzane sg paskami ze-
batymi: nastepny od poprzedniego, co dobrze wida¢ na

zalaczonym zdjeciu (Rys. 5).

Fot.5 Zespot rolek wraz z napedem
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System transportowy skidowy moze mie¢ niekiedy
wiele kilometréw, moze by¢ tez znacznie rozbudowa-
ny, najczesciej o powierzchnie magazynowa (magazyny
miedzyoperacyjne - buforowe, gdzie skidy wraz z nad-
woziami oczekuja na dalsze operacje technologiczne, lub
po prostu — magazyny na stany awaryjne). Sg specjalne
modele zarzadzania procesowego produkcja oraz skom-
plikowane programy do ustalania wielkosci zapasoéw
operacyjnych, obrotowych, transportowych, kompen-
sacyjnych i awaryjnych. Programy te z duzym prawdo-
podobienstwem obliczajg wielkos¢ magazynow miedzy-
operacyjnych oraz ustalaja ich lokalizacje w systemie
produkcji np. podczas przewidywanych awarii. Pro-
gramy potrafig takze przewidzie¢, gdzie nastapi awaria
i jak czesto. Przy takcie produkeji okolo 60 sekund licz-
ba nadwozi podczas awarii jednego stanowiska rosnie
blyskawicznie. Trzeba te ilo$¢ nadwozi gdzies przecho-
wac. Oczywiscie po przekroczeniu punktu krytycznego
produkgja fabryki zostaje zatrzymana, ale to zawsze jest
dzialanie niepozadane i ostateczno$¢. Sg tez takie sy-
tuacje, w ktorych wczesnie wiadomo, ze wystgpil blad
w produkgji. Przykladowo zostala dokonana zfa kom-
pletacja nadwozia, lub zamontowano jakis element z bte-

dem, lub tez spoina czy zgrzeina nie zostala wykonana
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Fot.6  Wyjazd z windy technologicznej. Widoczny zespdl rolek wzdtuznych i transport poprzeczny pasowy.

wiasciwie. Nie mozna wyja¢ od razu takiego nadwozia
z linii, nie ma takiej mozliwosci. Zostaje ono wtedy od-
powiednio oznakowane (sa rézne systemy oznakowania
w réznych fabrykach) i dopiero gdzie$ na linii transpor-
tu skidowego trafia na specjalna droge dla takich nad-
wozi, ktdra tez jest przez caly czas kontrolowana, az do
jego ztomowania. W wydziale spawalni jest ustalona
liczba nadwozi, ktére moga by¢ blednie wykonane, np.
osiemdziesigt sztuk rocznie. Za wigkszg liczbe blednych
nadwozi niestety spawalnia musi zaplaci¢. Ale problemy
z jako$cig bywaja tez w lakierni. Moga by¢ spowodowa-
ne réznymi czynnikami, niekiedy prozaicznymi. Powaz-
nym problemem jest stosowanie silikonu we wszelkiej
postaci, gdyz nawet sladowe jego ilosci powoduja bledy
w malowaniu.

Proces projektowania systemu transportu skidowego
jest wiec skomplikowany. Ze wzgledu na wiele réznych
funkcji, ktére spetnia, wyposazony jest w inne jeszcze
urzadzenia, jak np. obrotnice i przesuwnice. Urzadzenia
te stuza do zmiany kierunku jazdy skida lub kierunek
jazdy pozostaje ten sam, tylko jedzie on tylem do przo-
du, albo prostopadle do poprzedniego kierunku jazdy,
czy tez do przesuniecia go na inny tor. W systemie tym

wystepuja tez urzadzenia o nazwie transfer, ktére stuza
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do przejmowania skida z nadwoziem lub tylko do prze-
kazania nadwozia na inny system transportu w fabryce.

Sterowanie skomplikowanym systemem transportu
jest rowniez skomplikowane, chociaz i tu widoczna jest
stala dazno$¢ do wigkszej intuicyjnosci i prostoty obstu-
gi. Nowe sterowania charakteryzuja si¢ bardzo wysoka
dokladnoscia pozycjonowania, dzigki zastosowaniu ab-
solutnego systemu pomiaru drogi i w zasadzie bez senso-
ryki. Maja interfejs PROFINET do komunikaciji z syste-
mem sterowania urzadzen i stala komunikacje systemu
sterowania urzadzen z systemem sterowania produkeja
samochodow.

Transport skidowy, sposréd wszystkich systemow
transportowych uzywanych w przemysle motoryzacyj-
nym, cechuje si¢ bardzo dobrym wskaznikiem kosztow
do wydajnosci. Jest stosunkowo tatwy w montazu i uru-
chomieniu oraz konserwacji i naprawach.

Kilka polskich firm specjalizujacych sie¢ w projekto-
waniu i wykonywaniu transportu technologicznego ski-
dowego wykonalo wiele takich systeméw w fabrykach
samochod6w na $wiecie.

Aleksander Eukomski




