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W opracowaniu oparto si¢ na dziejach obejmujacych okresy historyczne;

— poczatki firmy
— okres miedzywojenny,
— lata okupacji hitlerowskiej,
— okres Polski Ludowej do roku 1984 i pézniejszym,
— okres przeksztatcen witasnosciowych od 1993 do 2019.
— Przypomnienie w zdjeciach wyrobdw firmy
— Dzien dzisiejszy
Zrédtami do tego opracowania sa:

— Zarys dziejow 1919-1984 autorstwa Henryka Nowakowskiego
— Album wydany w roku 2009 na 90 lecie istnienia firmy
— Kalendarium firmy dostane w maju 2022.

,Zarys dziejéw” opracowany byt na dostepnych dokumentach zawartych w Kronikach
Zaktadu oraz wspomnieniach weteranéw pracy, artykutach z prasy, sprawozdaniach i
zachowanych zdjeciach.

I. Poczatki firmy

Firme stanowigcg zaczatek zakladu zatozyt Stanistaw Rézakolski, handlowiec
posiadajgcy od 1909 roku sklep reklamujgcy sie sprzedazg kotowcdw z pierwszorzednych
fabryk, maszyn do szycia roznych konstrukcji, Separatoréw ,Alfa”, maslarki, magle itd.. .
Sklep oferowat warsztat reparacyjny oraz maszyny i narzedzia rolnicze.

Sianistaw Rézakolski
Fabryka wirdwek

GNIEZNO
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Skiep fabryczny St. Ré2akoleki przy ul . Dgbrdéwki 18
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Okres miedzywojenny 1919-1939

W roku 1919 Stanistaw Roézakolski uruchomit warsztat przy ul. Dgbréwki 11 w matym
pietrowym budynku. W warsztacie remontowano reczne wiréwki do mleka importowane z
zagranicy i wykonywano czesci zmienne do wiréwek. Firma otrzymata nazwe ,Centrofuga
- Fabryka Przyboréw do Wiréwek w Gnieznie.

W roku 1933 wyprodukowano pierwszg wirowke ,Korona” wzorujgc sie na wirowce
szwedzkiej typu Alfa-Laval poprawiajgc oryginat poprzez wymiane bukséw watka
korbowego, watka poprzecznego, smarowania centralnego przez koto slimakowe.

)
g
3
1N
3
3
o
e
L
0

NOuhs

3 i 180.—

Wirowka gKerona AI“ 100 Itr.

Stosowna dla gospodarstw od 3 — 6 krow.
Posiada te same zaleg/_._co ATl 60 lr.;

centraine oliwieme, samobalansujgey, najdoktadnie)
odttuszczajgcy bgk talerzykowy, wykonany = nia-
teriatéor w najwyiszym gatunku. Nadzwyeczal
tatwe czyszczenie z pownda dowolnego ukladania
talerzykOw, Ridre zaslosowano rowniei pray wiroiw:
kach A I 60 lir.

!

Odsprzedajgeym odpowlednl rabat
——————

~

e

Jeden z trzech typéw wiréwek do mleka, oferowanych
przez Fabryke Wiréwek St, Roézakolski w 1935 r,
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W roku 1934 wybudowano pierwszg w kraju ,Fabryke wirbwek w Gnieznie”, ktéra jak
wynika z zachowanego katalogu produkcji wyrabiata:

1. Wiréwki do mleka

2. Aparaty do badania mleka (syst. Dr.Gerbera)
3. Czesci sktadowe do wiréwek

4. Tryby frezowane do mtocarn

5. Naprawa wiréwek i aparatow.

Uruchomiono cztery dziaty: tokarski, blacharski, frezarski oraz cynownie. Zatrudnienie
od poczatku firmy przedstawiato sie nastepujgco: 1919 - kilku pracownikow; 1933 —
9 pracownikow; przed rokiem 1939 - okoto 50 pracownikow.

[ll.  Okres okupacji 1939-1945

11 wrzesnia Gniezno zostato po krotkiej walce zajete przez wojska niemieckie i
rozpoczeta sie okupacja ze wszystkimi szykanami tj. usuwano polskie napisy, na ulicy i
urzedach obowigzywat j. niemiecki, zacierano polskie szyldy sklepowe, koscioty zmieniono
w magazyny. Zaktady przeszty pod zarzad niemiecki, przejmowali je tzw. ,Treuhanderzy”

Podobny los spotkat firme ,Wirédwki” St. Rézakolskiego, ktéry zostat internowany i
wysiedlony do Generalnego Gubernatorstwa. Zaktad objgt ,Tranhander” Sergiej Plaht z
Rygi inzynier technolog drewna. Wiréwki potgczono z firmg rusznikarskg Nakulskiego a
zaktad byt pod nadzorem wojskowym produkujgcym czesci do samolotéw, czotgdw, korki
do min. llos¢ pracownikdéw urosta do -100. Pracownicy na swoj sposéb uprawiali sabotaz
w postaci zolwiego tempa pracy zwlaszcza na nockach, wybito btedng numeracje na
czesciach do czotgow, sypanie widréw i piasku do wrzecion tokarek by je unieruchomic.
Dla polskiej ludnosci wykonywane byty palniki do karbidowek, mtynki do mielenia zboza,
zapalniczki.

V. Okres Polski Ludowej

Po oswobodzeniu Gniezna przez Armie Radzieckg do rodzinnego miasta powrdcit z
oflagu syn Stanistawa Rézakolskiego Marian. Na mocy Petnomocnika Rzadu w Lublinie,
otrzymat nominacje na kierownika warsztatéw zakfadu, ktéry zostat odtgczony od Firmy
Nakulski. Marian kierowat warsztatem do 27.07.1945, do dnia powrotu ojca Stanistawa z
przymusowych robot w Niemczech.

Stanistaw chcgc unikng¢ upanstwowienia podzielit w 1947 roku przedsiebiorstwo na
dwa samodzielne zaktady, przy czym sam produkowat cze$ci zamienne do wirdwek a jego
syn Marian przejgt warsztat mechaniczny. Oba zaktady w grudniu 1949 roku zostaty
oddane pod przymusowy zarzad panstwowy sprawowany przez Panstwowy Miejscowy
Przemyst - Dyrekcja Poznanska. Zachowat sie protokodt przejecia ze spisem stanu
majatkowego firmy.

Czes¢ maszyn byta napedzana przez wat transmisyjny, ale wiekszo$¢ miata naped
indywidualny. Produkcjg firmy zainteresowani byli odbiory z catego kraju. Ciekawg notatke
o firmie wiréwek St. Rézakolskiego zamiescito ,Zycie Warszawy” z dnia 28-29 lipca 1979
roku ,...W roku 1939 Alfa-Laval miata w Polsce tylko jednego konkurenta w swojej
specjalnosci. Wiréwki do mleka produkowata jeszcze fabryka Rozakolskiego w Gnieznie,
skadingd wielce zastuzona dla rozwoju mleczarskiego, ale pozostajgca nieco za
szwedzkimi konstruktorami i technologiami ... ”

Zakfad zostat przejety na wtasnosé¢ panstwa 11 maja 1950 roku na mocy decyzji
Ministra Przemystu Lekkiego nr 42 ogtoszonej w Monitorze Polskim. Przedsiebiorstwo
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przejeta Dyrekcja Przemystu Miejscowego w Poznaniu a zaktad otrzymat nazwe: Zakfad
MP-4 - Warsztaty Naprawy i Wytworni Czesci Zamiennych do Wiréwek Gniezno. W 1950
roku zaktad zatrudniat 77 pracownikdéw (48 robotnikéw, 14 pracownikow umystowych, 5
pracownikéw obstugi i 10 uczniéw w zawodzie tokarza i Slusarza). Produkowano czesci
zamienne do recznych wirowek do mleka.

W roku 1951 do istniejgcego zaktadu MP-4 dotgczono dwa przedsiebiorstwa: MP-19
(dawniejsza Fabryka Pilnikow) oraz MP-6 (dawniejsza Fabryka Pistoletow ,Radical” do
uboju zwierzagt). Zakfad przejgt nazwe Gnieznienskie Zaktady Metalowe Przemystu
Terenowego w Gnieznie i byt nadzorowany przez Zarzad Przemystu Terenowego w
Poznaniu.

W roku 1952 nastgpity kolejne podziaty: zaktady MP-6 i MP-19 pozostaty przy
Wojewodzkim Zarzadzie Przemystu Terenowego, natomiast zaktad MP-4 znalazt sie pod
zarzgdem Przemystu Mleczarskiego Okregowego w Poznaniu otrzymujgc nazwe Zakfadu
Remontowo-Montazowego w Gnieznie. Zaktad produkowat oprocz czesci do wiréwek,
zawory do detek samochodowych.

W roku 1953 zaktad rozpoczgt produkcje na szerszg skale czesci do wiréwek
mleczarskich. Dokumentacje na czesci zamienne opracowano we wilasnym biurze
konstrukcyjnym. W trosce o dobro zaktadu i zatogi uruchomiono dziat remontowy wirowek
mleczarskich o wydajnosci 250 do 750 I/h. Dziat remontowy znalazt swe pomieszczenia w
budynku Panstwowego Osrodka Maszynowego przy ul. 22 Lipca. W roku 1956 zaktad
zostat przejety przez Centralny Zarzgd Remontéw i Mechanizacji Przemystu Miesnego i
Mleczarskiego. Uruchomiono produkcje sprzetu mleczarskiego: aparaty reczne do
mierzenia zawartosci ttuszczu w mleku, podstawy do tych aparatéw, taznie wodne, ssawki
aluminiowe oraz pistolety” Salut”.

Rok pézniej Centralny Zarzad Remontéw i Mechanizacji w Warszawie przeksztatcit sie
w Centralny Zarzgd Budowy Maszyn Przemystu Spozywczego. Zmiana ta pociagneta za
sobg zmiane istniejgcego zaktadu. Zaktad przyjat nazwe ,Zaktad Wytworczy Maszyn i
Urzadzen Przemystu Spozywczego”. llos¢ pracownikow zwiekszyta sie do 120 oséb.
W roku 1957 zmontowano wzorujgc sie na wiréwce ,Korona” o wydajnosci 100 I/h wiréwke
G-120 w ilosci 400 sztuk. W latach 60-tych produkcja tych wirbwek wzrosta do 6 tys. sztuk.
W nastepnych latach rozpoczeto produkowac¢ wiréwki GE-120 z napedem elektrycznym,
wirowki LWG-1 o wydajnosci 750 I/h i elektryczne aparaty do mierzenia zawartosci ttuszczu
w mleku. W roku 1960 rozpoczeto produkcje wiréwek do mleka LWG-5 o wydajnosci 5000
I’h a w 1963 wyprodukowano pierwszg wirébwke do gestych cieczy typu CWG-6 oraz
kapslownice do butelek wedtug dokumentacji wkasnego biura konstrukcyjnego. W latach
60-tych powstat prototyp wirowki do odwirowania skorup jaj typu DWG-18. W tych latach
powstat pierwszy automat do formowania kostek rosotowych typu RD-10.

Na poczgtku roku 1966 oddano do uzytku nowe pomieszczenia przy ulicy
Roosevelta 116, a nowy zaktad oficjalnie uruchomiono 30.04.1966 roku. Produkcje
rozszerzono o homogenizatory do $mietany typu LHG-28 i automaty do pakowania drozdzy
SA-29. W pomieszczeniach starego zaktadu przy Roosevelta 21/23 pozostaly dziaty:
cynowni, trawieni, lutowni, montazu wiréwek recznych i mleczarskich o wydajnosci 5000 I/h
oraz warsztat uczniowski.

W roku 1969 zakupiono licencje z firmy HAMAC-HANSELA-VIRESN RFN na
uruchomienie produkcji pakowarek automatycznych produktéw sypkich w torebki
termozgrzewalne typu XAG-32 ,Transwrap”.
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W latach 70-tych nastgpit drugi etap rozbudowy zaktadu. W roku 1974 fabryka zostata
przeksztatcona w przedsiebiorstwo wielozaktadowe otrzymujgc nazwe Fabryka Maszyn i
Urzadzen Pakujgcych ,Spomasz” W sktad fabryki weszty zaktady o podobnym profilu -
zaktad nr 2 w Krakowie i nr 3 w Sokotowie Podlaskim. Produkcje powiekszono o
skonstruowang pakowarke do proszkéw w gotowe torebki papierowe typu XAG-34,
dozownik do proszkéw MD-22 i urzgdzenie odpylajace.

W maju 1975 roku zakonczono II-gi etap rozbudowy zaktadu w Gnieznie, w wyniku
ktorego powstata nowa hala produkcyjna, budynek socjalno-magazynowy, magazyn
materiatéw fatwopalnych, kottownia, neutralizator sciekéw, stanowisko do ciecia blach oraz
stotéwke pracownicza.

Lata 1974-77 to okres wdrozenia do produkcji dalszych licencji zakupionych z firm Benz
und Hilgers /RFN/ i Alfa-Laval /Szecja/. Na licencji Benz und Hilgers produkowano
pakowarki do masta, smalcu i margaryny o wydajnosci 50 opakowan/min typu XPG-50
,<Junior’, pakowarki o wydajnosci 90 opak./min typu XPG-40 ,,Multipak” z kartonikarkg do
kostek typu XKG-41, wiréwki do mleka o wydajnosci 10 000 I/h typu LWG-47 na licencji
Alfa-Laval, automaty do formowania, zgrzewania i wykrawania opakowan z folii
termozgrzewalnej typu XAG-44 ,Transform” z dozownikiem do produktéow gestych i
potptynnych XDG-45 /na licencji Benz und Hilgers/.

W roku 1980 zaktady w Krakowie i Sokotowie Podlaskim w wyniku usamodzielnienia
sie zostaty oddzielone od zaktadu w Gnieznie.

W latach 1978-84 wdrozono w zaktadzie ,Spomasz” w Gnieznie wiréwki reczne do
mleka o wydajnosci 225 I/h typ WG-50 i zamykarki do stoi , Twist” typ WZ63. W nastepnych
latach wdrozono do produkcji zamykarki do puszek typu WZ-38M i WZ-65. W kolejnych
latach wdrozono do produkcji dozownik Slimakowy do produktow sypkich typu 04AP-1 w
wersji automatowej i wolnostojgcej oraz dozownik pojemnikowy typu GDO3A do granulatéw
/cukier, kasza, ryz i inne/.

W 1976 roku nawigzano wspotprace z firmg Alva-Laval w zakresie produkcji i sprzedazy
na rynki krajow kapitalistycznych wiréwek do mleka o wydajnosci 100 I/h i 225 I/h. W tym
samym okresie przekazano do zaktadu w Betzycach produkcje wirownic do mleka i
homogenizatoréw.

Dziatalnos¢ zaktadu nie ograniczata sie tylko do produkcji, ale obejmowata takze
dziedzine spoteczng i kulturalng. W zaktadzie dziataty: Organizacja Partyjna, Rada
Zaktadowa, od 1981 Samorzgd Pracowniczy i Rada Pracownicza, organizacja
mtodziezowa, Komisja Kobiet, Stowarzyszenie Naukowo-Techniczne przeobrazone w Koto
Stowarzyszenia Inzynieréw i Technikobw Mechanikéw Polskich, Klub Techniki i
Racjonalizacji, Ognisko Sportowe TKKF, Koto PCK, Koto Polskiego Towarzystwa
Filatelistycznego, Koto Polskiego Zwigzku Wedkarskiego, Koto Polskiego Zwigzku Gotebi
Pocztowych.

Wydarzenia roku 1980 wywarty wielki wptyw na dziatanie zaktadu tak w sferze produkciji
jak i w pozostatej dziatalnosci. Na przetomie sierpnia i wrzesnia tego roku podczas
burzliwych protestow robotniczych zostaty podpisane miedzy robotnikami, a 6éwczesna
wiadzg porozumienie, ktérej tres¢ miata ogélnonarodowe znaczenie.
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O coraz wyzszy poziom techniczny zaktadu troszczyly sie dziatajgce stowarzyszenia
naukowo-techniczne: Koto SIT Spoz. i powstate w 1959 roku Koto Zaktadowe
Stowarzyszenie Inzynierow i Technikow Przemystu Spozywczego NOT przeksztatcone w
Stowarzyszenie Inzynieréw i Technikow Mechanikéw Polski SIMP w roku 1971.

Kolejnymi maszynami zaprojektowanymi we wtasnym Biurze Konstrukcyjnym oraz
opracowaniem szczegotowej technologii i wdrozonymi do produkcji w roku 1989 byta
dozownica do produktow typu dzem czy majonez.

W roku 1992 zaktad rozpoczat produkcje automatow do pakowania ptynéw w torebki
PE typ ASG-3 (np. mleka, sokow). Dokumentacja byta opracowana w miejscowym biurze
konstrukcyjnym.

W latach nastepnych ten typ automatu byt modernizowany i pojawiaty sie typy ASG-4
czy ASG-5.

Podobnie w roku 1993 po opracowaniu wdrozono do produkcji automat pakujgcy w
gotowe kubki typu PKG-1 takich produktow jak jogurt czy smietana. Byt to pierwowzor
kolejnych typow tego rodzaju automatéow PKG-2, PKG-3 i kolejnych majgcych wieksze
wydajnosci oraz objetosci dozowanych produktow.

V. Okres przeksztalcen wiasnosciowych od 1993 do 2019.

=P\ wepko

Kolejng zmiane witasnosciowg przeprowadzono w 2000 roku poprzez zakupienie
wiekszos$ci udziatow przez dunskg firme ,TREPKO A/S Taastrup Dania.

W styczniu 2002 roku dokonano zmiany nazwy w Krajowym Rejestrze Sgdowym z
dotychczasowej ,UNIPAK” Sp. z 0.0 .na ,TREPKO” Sp. z 0.0. wpisujac firme pod numerem
8259.

Tak wiec rok 2000 okazat sie w historii firmy przetomowy, poniewaz miejsce
dotychczasowego inwestora finansowego zajgt inwertor branzowy - strategiczny.
Owczesny ,UNIPAK” okazat sie dla dunskiej firmy ,TREPKO” A/S idealng inwestycja
bowiem obie firmy uzupetniaty sie w trzech zasadniczych obszarach:

— produktowym: ,UNIPAK” oferowat woéwczas urzgdzenia o matej i $Srednigj
wydajnosci, natomiast ,TREPKO” A/S - wysoko wydajne automaty liniowe.

— rynkowym: posiadajgc dobrg pozycje rynkowg w Polsce i w krajach Europy
Srodkowo - Wschodniej, gnieznienska firma nie byta reprezentowana w innych
czesciach swiata. ,TREPKO” S/A dostarczato wéwczas swoje urzgdzeni do blisko
90 krajow - jednak nie byto dostatecznie reprezentowane w naszym regionie. Dzieki
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potgczeniu oba przedmioty zyskaty nowe kanaty dystrybuciji.

— produkcyjnym: na przetomie XX i XXI| wieku, ,UNIPAK” posiadat znaczne moce
produkcyjne poparte ogromnym doswiadczeniem i wykwalifikowang kadra.
Przenoszac produkcje czesci do swoich maszyn od dotychczasowych kooperantow.
.1 REPKO A/S uzyskato skrocony czas dostawy, nizsze koszty oraz petng kontrole
nad procesem produkcji maszyn.

Przewodniczgcym Rady Nadzorczej zostat wiasciciel .firmy ,TREPKO” S.A pan
H. C. Hansen.

W roku 2000 opracowano dokumentacje, nowej generacji automatow pakujgcych
masto w kostki, typu PMG-2 w wersji kwasoodpornej, w ktorej tylko korpus napedu
gtdwnego byt korpusem wykonanym ze zwyktej stali. Pozostate czesci automatu a
zwlaszcza stykajgce sie z produktem i opakowaniem wykonane byty ze stali
kwasoodpornej. Do tego rodzaju automatu opracowano takze komore czystego powietrza
pozwalajgcg na przedtuzenie trwatosci pakowanych produktow.

W roku 2001 przyjeto nowg strategie firmy opartg na dwdch kierunkach dziatania: -
automaty dozujgco-pakujgce w gotowe kubki zamykane zgrzewalng platynkg (Seria 200) -
automaty do formowni i owijania kostek (Seria PMG).

Tak zrodzity sie automaty:

- do pakowania w kubki - 212KS; 234 KS; 246 KS,

SERIA 200

automaty rotacyjne

- do pakowania w kostki — PMG-2; PMG-3

SERIA 800

automaty do pakowania
w kostki

W roku 2002 zaktad rozszerzyt oferte o linie pakowania i koagulacji sera wytwarzanego
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metodg ultrafiltracji (typu ,cast feta”).

SERIA 300

linia do napemiania "
| koagulacji sera typu UF.

Od poczatku zakupu firmy przez ,TRPKO” S.A. byta wdrazana modernizacja parku
maszynowego poprzez zakup obrabiarek sterowanych numerycznie. Wdrozono system
zarzadzania produkcjg klasy ERP/MRP II.

| tak w 2002 - 2009 zakupiono i uruchomiono maszyne do ciecia wodg ALIKO
WATERUT, tokarki numeryczne MASTURN 550 CNC, wytaczarke HYUNDAI - KIA
Machine, stacje anodowania czy stanowisko pomiarowe VECTRA TOUCH - ,TRIMOS”

W roku 2003 wprowadzono na rynek automat do pakowania kostek ,familijnych”
(500 g) - typu PMG-3

W roku 2004 powrdocono do zorganizowania praktycznej nauki zwodu dla uczniow
Zespotu Szkot Ponadgimnazjalnych Nr 2 w Gnieznie w klasach o specjalnosci ,, operator
obrabiarek sterowanych numerycznie”.

Rozwoj firmy to wdrazanie do produkcji nowych automatéw. W roku 2005 rozpoczeto
produkcje dwurzedowej pakowaczki masta w kostki, typu PMG-4 o wydajnosci do 180
kostek/min.

W grudniu 2006 nastgpito przejecie przez ,TREPKO” A.S. (Dania) i wtgczenie do grupy
TREPKO angielskiej firmy REGAK Packaging Limited. Firma przyjeta nazwe TREPKO
Limited rozszerzajgc oferte o nowe typy automatéw pakujgcych.

Kolejne lata to dalsze opracowania nowych konstrukcji. W roku 2007 rozszerzono
asortyment o maszyne szesciorzedowg (typ 246 KS) do pakowania w kubki oraz

SERIA 200

automaty rotacyjne

pétautomat do pakowania masta w bloki 25 kg (typ PMG-10).

SIMP Oddziat w Poznaniu - Opracowat: inz. Marek Janas | Stron 9
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PMG |0

pofautomat do pakowania
masfa w bloki

Wiasciciel firmy majgcy na wzgledzie jej rozwdéj w maju 2008 przejat i wigczyt do grupy
TREPKO szwedzkg firme MECO-PAK. Firma przyjeta nazwe TREPKO AB i rozszerzyta
oferte o profil produkcji maszyn zajmujacy sie pakowaniem zbiorczym. Wymieni¢ mozna
kartonikarki, tunele termokurczliwe, transportery, paletyzatory

W 2008 roku wprowadzono na rynek automat do pakowania surowek warzywnych w
gotowe kubki zamykane termozgrzewalng ptatynkg i wieczkiem naciskowym

We wrzesniu 2008 zorganizowano |-szg konferencje potgczong z pokazem maszyn
pakujgcych ,Conference & Exhibition” 2008 w siedzibie firmy w Gnieznie.

W roku 2009 opracowano zatozenia konstrukcyjne i wprowadzono na rynek nowy
automat PMG-4 do pakowania masta w mate kostek (5-15 g) oraz dwurzedowego
automatu do kostek 0,5 kg typ PMG-6.

W roku 2010 opracowano zatozenia konstrukcyjne automatu do pakowani kostek do
2 kg (typ PMG-5).

W lipcu 2010 utworzono nowy Wydziat Montazu Il, ktéry podjgt montaz automatéw
Serii 700 ze Szwecji z wyjgtkiem automatow Serii 720, ktére montowane sg w
TREPKO UK.

SERIA 710

automat do pakowania
zbiorczego w kartony

Od IV-XI 2011 zaktad wybudowat Centrum Konferencyjno-Szkoleniowe TREPKO na
terenie firmy w Gnieznie.

Od 1.08.2011 nastgpity zmiany personalne. Przewodniczgcego Rady Nadzorczej
TREPKO z o.0. Pana Hansa Christina Hansena zastgpit jego syn Jesper BjOm Hansen.

SIMP Oddziat w Poznaniu - Opracowat: inz. Marek Janas Stron 10
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Zmiana nastgpita takze na stanowisku Prezesa Zarzadu TREPKO z o0.0.. Panig Ewe
Wydre-Nawrockg zastgpita Pani Agnieszka Libner.

W listopadzie 2011 roku otwarto biuro regionalne TREPKO w Norwegii odpowiedzialne
za sprzedaz w Norwegii i pétnocnej Szwecji.

W maju 2012 opracowano zatozenia konstrukcyjne i wdrozono do produkcji nowy
automat Serii 9000 do formowania, napetniania i i zamykania opakowan.

W pazdzierniku 2012 otwarto centrum sprzedazowe i serwisowe TREPKO INC w
Tampa na Florydzie. Centrum zostato wyposazone w warsztat, magazyn techniczny oraz
czes¢ administracyjng potgczong ze statg ekspozycjg maszyn pakujgcych. TREPKO INC
umacnia pozycje TREPKO w Ameryce Pétnocnej i Potudniowej. W tym samym roku zostato
otwarte biuro regionalne w Stuttgarcie, odpowiedzialne za sprzedaz w Niemczech, Austrii
I Szwajcarii.

W kwietniu 2013 wprowadzono nowag serie maszyn przeznaczonych do jednostkowych
opakowan o regularnym ksztatcie batonéw Ilub kostek w kartony przeznaczone do
sprzedazy detaliczne.

W tym samym miesigcu podczas Il Konferencji i Pokazu Maszyn Pakujacych w
wybudowanym Centrum Konferencyjno-Szkoleniowym w Gnieznie zaprezentowano nowg
serie 9100 maszyn do formowania i zamykania porcji do 200 g . W konferencji uczestniczyli
przedstawiciele firm partnerskich: ZENTIS, FESTO, EGLI, Rockwell Automation, MBP,
Danepak Flexibles, Sudpack, OBRAM, DOMINO.

Pazdziernik 2013 to nowe urzgdzenie w ofercie TREPKO - waga kontrolna w wersji
jedno- i dwurzedowej, ktorej integracja w linii umozliwia odczyt masy wazonych produktow
i ich statystyke na panelu dotykowym maszyny pakujgcej,

W maju 2014 opracowano i wdrozono trzecig generacje maszyn do formowania i
owijania kostek, model 822 opartej na potgczeniu serwonapeddw i nowych rozwigzan
mechanicznych, osiggajgcej wydajnos¢ do 260 kostek/min.

W sierpniu tego samego roku witgczono firm¢ HEGARD Sp. z o.0. z siedzibg w
Swierklanach PL do Grupy TREPKO. Firma przyjeta nazwe TREPKO ASEPTIC i stanowi
centrum rozwoju maszyn aseptycznych i ULTRA CLEAN.

We wrzesniu 2014 roku dotgczono do Grupy TREPKO firme FILMATIC (1979) i
rozszerzono portfolio maszyn oferowanych przez TREPKO o wysoko wydajne automaty
do napetniania butelek w systemie ULTRA CLEAR.

W lipcu 2015 roku TREPKO wzmacnia swojg pozycje w Ameryce Potudniowe]
wigczajgc do Grupy TREPKO wiodgcego producenta maszyn napetniajgce-zamykajgcych,
firmy BRASHOLANDA, ktéra przyjeta nazwe TREPKO BRAZIL.

31.12.2016 zlikwidowano zaktad TREPKO AB w Szwecji.

14-17.10.2018 podczas targow PACK EXPO w Chicago w USA przedstawiono nowg
linie Bag in box do pakowania blokéw 25 kg masta (Seria 600).

W styczniu 2019 roku firma TREPKO wchodzi na dwa nowe rynki: Chiny i Grecja. 10-
14.06.2019 w czasie V Konferencji i Pokazie Maszyn Pakujgcych w Gnieznie zaoferowano
automaty Serii 850, do formowania i owijania w ptyty i bloki oraz Serie 770, automat do
pakowania zbiorczego w opakowania typu sleeve. Konferencje potgczono z obchodami
100-lecia istnienia polskiego oddziatu TREPKO.

Opracowano takze serie maszyn 780 do pakowania jednostkowych produktéw o

SIMP Oddziat w Poznaniu - Opracowat: inz. Marek Janas Stron 11
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regularnym ksztatcie batonéw lub kostek w kartony, przeznaczone do sprzedazy
detalicznej. Produkty zbierana sg w zadany ukfad, a nastepnie wktadane w uformowany
wstepnie karton. Natozony klej oraz docisk gwarantujg szczelne zamkniecie opakowania.

SERIA 780

automat do pakowania w kartony

Przypomnienie w zdjeciach wyrobow firmy

Wiréwka do mleka G-120

SIMP Oddziat w Poznaniu - Opracowat: inz. Marek Janas Stron 12
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Wiréwka do mleka LWG-5 (5000 [)
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Wiréwka LWG-47
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Transform XAG-44
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VIl. Maszyny oferowane obecnie

1. Napetnianie i zamykanie

Seria 100

R L |

|- S IEEeesy o9

-l

Seria 200
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Seria 300

SERIA 3000
maszyny do napetniania butelek,
myjki - napetniarki - kapslownice

Seria 3000
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Seria 400
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Seria 600
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Seria 620
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2. Systemy pakowania zbiorczego

Seria 710

Seria 720
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Seria 730

Seri 740
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Seria 760

Seria 770
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Seria 780

3. Pakowanie i owijanie
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PMG-2

PMG-3
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PMG-4
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PMG-6

Seria 800

Seria 850

Linia do napefniania,
formowania i owijania blokéw

Seria 850
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VIIl. Dzien dzisiejszy
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Na zdjeciu Marek Janas i Damian Uszko
Opracowat
Marek Janas

Koto SIMP nr 80 ,Trepko”
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