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1. Historia zakladu

1.1. Okres mi¢dzywojenny

Zaktady Rowerowe ,,Romet” — Zaktad w Poznaniu wywodzi si¢ z Fabryki
Elementow 1 Baterii W. Tomaszewski 1 Ska w Poznaniu, zwanej w nast¢pnym
okresie Zaktadami ,,Centra”.

W 1932 roku wiasciciel firmy ,,Centra”, pan Wactaw Tomaszewski przy
fabryce baterii utworzyt dziat metalowy.

Dzial ten rozpoczat produkcje tancuchdéw rowerowych oraz szprych i nakretek
szprychowych. Uruchomienie produkcji czgsci rowerowych podyktowane byto
potrzebami rozwijajacej si¢ w Polsce produkcji rowerow.

W tym celu na przetomie lat 1932/33 pan Tomaszewski zakupit posesj¢ przy ul.
Grochowe Laki 6, ktdéra potaczyt z dotychczas uzytkowanym obiektem przy ul.
Mate Garbary 8.

Do wybuchu II wojny $wiatowej zaklad jako cato$¢ pracowal juz w
niezmienionych warunkach lokalowych. Wtlasciciel nie zaniechal jednak
dalszego rozwoju fabryki, przede wszystkim mechanizowal produkcje i
polepszat warunki pracy.

W latach 1938 — 1939 produkcja miesigczna dzialu metalowego wynosita
oprocz szprych, nakretek do szprych i innych drobnych detali —1000 tancuchow
rowerowych, a zatoga liczyta wowczas 162 pracownikow.

Rozpatrujac przedwojenny okres istnienia zaktadu i jego rozwoj nalezy
bezstronnie przyzna¢, ze mimo panujgcego kryzysu 1 konkurencji zaktad pana
Tomaszewskiego byt przodujagcym w kraju zaktadem w swojej branzy.

1.2. Okres okupacji niemieckiej

W roku 1939 w obliczu zaostrzajacej si¢ sytuacji miedzynarodowej pan
Wactaw Tomaszewski zaczat mysle¢ o ewakuowaniu swojej fabryki do
Centralnego Okregu Przemystowego.

Niestety stalo si¢ inaczej. Nikt nie przewidywal, Zze nawalnica wojsk
niemieckich tak szybko przejdzie przez nasz kraj.

Nie pomogty proby ratowania dorobku, i juz 1 wrzesnia 1939 roku Zaktad zostat
unieruchomiony.

Po zajeciu Poznania przez wojska niemieckie, wadze okupacyjne mianowaty
nowy zarzad fabryki.

Produkcja rowerowa byta kontynuowana w szczegdlnos$ci na potrzeby wojska.



1.3. Odbudowa

W lutym 1945 roku w skutek dziatan wojennych pomieszczenia fabryczne
wraz z wigkszo$cig maszyn ulegty spaleniu.
Zatloga natychmiast przystgpita do odgruzowania i odbudowy zniszczonych
pomieszczen i parku maszynowego. W tym okresie fabryka ,,Centra” zostaje
podzielona na trzy oddzielne zaklady i dzial metalowy; przedsigbiorstwo
prywatne pana Wactawa Tomaszewskiego.
Produkowano tam wowczas tancuchy rowerowe, szprychy i nakretki do szprych,
tzw. nyple.

1.4. Poczatki Zakladéw Rowerowych w Poznaniu, okres lat 1949—1960

W  roku 1949 nastgpito upanstwowienie firmy pana Wactawa
Tomaszewskiego i fabryka otrzymata nazwe: Zjednoczone Zaktady Rowerowe —
Zaktad nr 7 w Poznaniu, wchodzac réwnoczes$nie w sktad wielozaktadowego
przedsigbiorstwa, Zjednoczonych Zaktadow Rowerowych w Bydgoszczy.
Zatoga zakladu liczyla woéwczas 184 osoby, a produkcje wykonywano w
prymitywnych warunkach, w pomieszczeniach fabrycznych przy ul. Mate
Garbary 8.

Fot.1 Obiekty zaktadu przy ul. Mate Garbary 8.

W roku 1951 do zaktadu wlaczono dwa samodzielne zaklady Zjednoczonych
Zaktadow Rowerowych w Bydgoszczy, a mianowicie : Zaktad nr 8 przy ul.
Warszawskiej produkujacy tancuchy motocyklowe (przedwojenne prywatne
przedsigbiorstwo: ,,Warsztaty Mechaniczne” inz. L. Pawlaka w Poznaniu), i
Zaktad nr 9 w Krakowie, produkujacy tancuchy rowerowe (przedwojenna firma
,,Orion”).



Jednoczesnie produkcje szprych i1 nypli wraz z parkiem maszynowym
przekazano do Zaktadow Rowerowych w Czechowicach.

W 1951 roku Zaklady H. Cegiclskiego w Poznaniu przekazuja dla nowo
tworzacego sie zaktadu: Zabikowskiej Fabryki Piast Rowerowych w Zabikowie
produkcje piast ,torpedo”. Zabikowska Fabryka Piast Rowerowych w 1954
roku zostaje przejeta przez Zjednoczone Zaklady Rowerowe w Bydgoszczy i
otrzymuje nazwe : Zjednoczone Zaktady Rowerowe — Zaktad nr 10 w Luboniu.
W 1960 roku zostaja potaczenie Zaktady nr 7 i nr 10 i niemal réwnocze$nie
nastgpuje przeniesienie produkcji Zakladu nr 7 z Garbar do nowo
wybudowanych pomieszczen przy ul. Serbskiej w Poznaniu.

Fot.2 Obiekty przy ul. Serbskiej, makieta.

W roku tym ( po polaczeniu ) zaktad wyprodukowatl 261 tys$ piast ,torpedo”,
519 ton tancuchow i pierwsze partie kot wolnobiegowych.
Zatoga liczyta wowczas 805 pracownikow.

1.5. Lata 1960---1974

W nastepnych latach nastgpuje intensywne wprowadzanie automatyzacji
procesow technologicznych, szczegdlnie w produkcji tancuchéw, oraz
dynamiczny rozwdj asortymentu 1 ilosci produkcji.

Stopniowo eliminowano mato wydajng 1 cigzka prace reczna, zastepujac ja
montazem automatycznym na bazie automatéw produkowanych we wlasnym
zakresie, przy wspétudziale ZZR Bydgoszcz, a takze poprzez zakupy
inwestycyjne z krajow zachodnich.

Kolejnym etapem rozwoju asortymentu bylo przejecie produkcji
trzyczesciowego oswietlenia rowerowego (lampa przednia, lampa tylna,
pradnica) z Zaktadow HCP.

Produkcja ta zestata zlokalizowana w nowo pozyskanym obiekcie w Luboniu,
przy ul. Powstancow Wielkopolskich.

Wowczas podjeto i1 zrealizowano takze | etap rozbudowy zaktadu, ktory
obejmowat. przy ul. Serbskiej dodatkowg hale do produkcji piast oraz czes$¢
socjalng zawierajgca szatnie, umywalnie i bufet zaktadowy, a w Luboniu nowa
hale produkcyjng pod produkcje piast.



Rozbudowa ta byla zwigzana z przejeciem w 1969 roku z Zaktadow
Metalowych ,.fucznik” w Radomiu produkcji produkowanych tam dotad piast,
wraz z catym parkiem maszynowym.

Zaktad w Poznaniu stat si¢ wowczas jedynym w kraju producentem piast
samohamownych ,,torpedo” .

Nastepuje rowniez wowczas czesciowe przeniesieni produkeji czg¢sci piast do
obiektoéw przy ul. Serbskiej w Poznaniu.
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Fot.3 Hala W};dzialu W2 przy ul. Serbskie;j.

Fot.4 Hala W2, strona potudniowa.

W roku 1970 nastgpuje modernizacja procesow galwanicznych poprzez zakup i
instalacje automatu galwanicznego produkcji Brytyjskiej ,,EFKO” na powloki
nikiel chrom.

Pod koniec lat 60- tych uruchomiona zostata produkcja tancuchow rozrzadu do
samochodoéw FIAT 125p, a w 1973 roku produkcja tancuchow rozrzadu do
samochodow Fiat 126p.



Ten etap rozwoju zaktadu pozwolit na osiggniecie w roku 1970 produkcji w
wysokosci :

-1485 ton tancuchow

-800 tys. szt. piast

-103 tys. szt. wolnobiegow

-540 tys. szt. kompletow oswietlenia
Zatoga liczyta 1640 pracownikow
W roku 1970 zaktad zmienil nazwe, z dotychczasowej: Zjednoczone Zaktady
Rowerowe — Zaktad nr 7 w Poznaniu, na: Zaklady Rowerowe PREDOM-
ROMET, Zaklad w Poznaniu.

1.6. Lata 1974—1989

Dynamiczny wzrost zapotrzebowania na wyroby zaktadu na poczatku lat 70-
tych spowodowat koniecznos$¢ dalszego zwigkszania zdolnosci produkcyjnych, a
zatem konieczno$¢ inwestowania w modernizacj¢ technologii wytwarzania i
poprawe warunkoéw pracy zalogi.

Znalazto to odbicie w przeprowadzonej w latach 1974 — 1989 rozbudowie
zaktadu.

Zaktad w zwiazku z rozbudowa pozyskal dodatkowe tereny poprzez wykup
potrzebnych, a sgsiadujacych z zaktadem dziatek.

Rozbudowa zaktadu obejmowata budowe hali o powierzchni 20.000 metréw
kwadratowych o konstrukcji zelbetonowej, w ktorej zlokalizowano cata
produkcje tancuchéw, bazg Gt Mechanika i Energetyka, magazyn wyrobdw
gotowych wszystkich produktow, oraz magazyn stali wraz z rampa. W hali tej
byla czg$¢ socjalna: szatnie, taznie i kuchnia, a takze biura.

Fot.5 Cze$¢ socjalna nowej hali W1.



Wybudowano réwniez rozprezalnie¢ gazu, neutralizator $ciekow, oraz
rozbudowano stacje sprezarek.
Zbudowano roéwniez hale o powierzchni 500 metrow kwadratowych o
konstrukcji salowej, w ktorej zlokalizowano produkcje pojazddéw, oraz baze
transportu.
Po zakonczeni inwestycji zaktad musiat olbrzymim wysitkiem, z zachowaniem
cigglosci produkcji dokona¢ przeprowadzki do nowych obiektow, bez obnizenia
realizacji zadan. Wowczas 80% catego parku maszynowego zmienito swoje
miejsce.
W wyniku tej dziatalnosci poziom produkcji w 1979 roku wynidst:

- piast rowerowych typu torpedo 1330 tys. szt.

- tancuchoéw 28500 ton tj. okoto 5 mil. mb.

- oswietlenia rowerowego 1000 ty$. kompletow.

- pojazdow i rowerkow dzieciecych 115 tys. szt.
Zatoga liczyta wowczas 1628 osob.
Przeprowadzona w latach 70 —tych rozbudowa zaktadu byta przedsigwzigciem
wyjatkowo uzasadnionym.
Oprocz generalnej poprawy organizacji i poprawy warunkow pracy, uzyskano
znaczne przyrosty produkcji 1 wydajnosci.
Pod koniec lat 70 —tych przystagpiono do uruchomienia produkcji 3-biegowej
piasty do rowerow. Takie piasty produkowane byty na Swiecie w trzech krajach:
Anglii, Niemczech i Japonii. Opracowano woéwcezas konstrukcje piasty i
wykonano prototypy, ktore pomyslnie przeszly badania na stacji prob 1 badan.
Opracowano takze technologi¢ 1 przystgpiono do realizacji zadania
inwestycyjnego. Zaprojektowana zostata hala, ktorej konstrukcja stalowa zostata
sprowadzona do zaktadu w 1979 roku.
Niestety, zalamanie gospodarcze ktore mialo miejsce w kraju w 1980 roku
znalazto odbicie rowniez w Zaktadzie Romet, i spowodowato znaczacy spadek
produkcji. W 1981 r. podjeto decyzje o odstgpienie od realizacji inwestycji pod
piast¢ 3 —biegowa, a konstrukcje stalowg hali sprzedano.
W latach 80 -tych nastgpita dalsza reorganizacja zaktadu. Produkcje oswietlenia
przeniesiono wowczas z zaktadu przy ul. Powstancow Wielkopolskich w
Luboniu ( z tak zwanej ,,Luby” ) do wydziatu obrobki mechanicznej przy tej
samej ulicy, gdzie wowczas produkowana byla piasta rowerowa, a w obiektach
po oswietleniu, utworzono Oddziat Budowy Maszyn 1 Urzadzen Nietypowych.
Zlokalizowano tam rowniez produkcje tancuchdéw specjalnych na potrzeby
przemystu. Przy oddziale tym powstato biuro konstrukcyjne .
W roku 1982 zmienita si¢ nazwa zaktadu. Zniknal z nazwy czton ,,PREDOM”, i
odtad zaktad nazywat si¢: Zaktady Rowerowe ROMET, Zaktad w Poznaniu.
Taki stan organizacyjny dotrwat do 1989 r.

W 1989 roku zaktad obchodzit 40 lecie istnienia.*) Z tej okazji wydano

okolicznosciowa broszurke, zorganizowano uroczyste zebranie zalogi,
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urzadzono i oddano do uzytku ,,Zaktadowg Izb¢ Tradycji”, a takze zamowiono u
pana Lecha Konopinskiego okoliczno$ciowy wiersz.

1.7. Lata 1990 — 2005

Lata 90 —te to okres transformacji ustrojowej i gospodarczej w kraju.
Okres ten byt dla Zakladu Romet okresem bardzo trudnym, stanowit jednak
wyzwanie do jeszcze aktywniejszej dziatalnosci. W  okresie tym
przeprowadzono restrukturyzacje zaktadu w celu obnizenia kosztow i
dostosowania asortymentu 1 wielkosci produkeji do potrzep rynku.
Wraz z otwarciem naszego kraju na rynki zachodnie i wprowadzeniem
gospodarki rynkowej, udato si¢ w 1993 r. przeprowadzi¢ transakcj¢ z niemiecka
firmg ,,UNION”. W wyniku podpisanego z ta firmg kontraktu zaktad podjat
produkcje wysokiej klasy tancuchow beztulejkowych, do rowerow
multibiegowych (np. do wspolpracy z przerzutka ,,Shimano” ). Podjecie tej
produkcji bylo mozliwe dzigki przejeciu od Niemcdw technologii, linii
montazowych 1 urzadzen technologicznych. Byt to wyrazny postep w produkcji
tancuchéw rowerowych w Polsce.
W 1993 r. zlikwidowano Oddzial Budowy Maszyn i Urzadzen Nietypowych, a
produkcje tancuchéw specjalnych  przeniesiono do Wydzialu Produkcji
Lanhcuchow.
Po opuszczony obiekt upomnieli si¢ spadkobiercy przedwojennego wiasciciela
,,Luby”. W wyniku decyzji wojewody obiekt ten zostat oddany spadkobiercom.
W ramach dzialan restrukturyzacyjnych w zakladzie przeniesiono produkcje;
najpierw oswietlenia rowerowego na Serbska (1992 r.), a w dalszej kolejnosci
takze produkcje czeSci piast rowerowych (1994 r.), koncentrujgc tym samym
calg produkcje w jednym miejscu.
Po przeniesieniu produkcji z Lubonia, obiekty te staly si¢ zbedne dla zaktadu.
By obnizy¢ koszty i pozyska¢ niezbedne fundusze, postanowiono sprzedaé je w
przetargu. Do transakcji doszto w 1995 roku.
Godnym podkreslenia byto trudne przedsiewzigcie wdrozenia w Zakladzie w
1995 roku ,,Systemu Zarzadzania Jakoscig”, w oparciu o norm¢ ISO 9001.
»,ROMET” Poznan byt jednym z pierwszych zakladow w Poznaniu, ktore
wdrozyly ten system.
W roku 1998 decyzja Zarzadu Spoéitki ,ROMET” S.A. w Bydgoszczy
przeniesiono dotychczasowa produkcje rowerkow dziecigcych z Poznania do
zaktadu w Jastrowiu, w wyniku czego ubyla z zakltadu w Poznaniu znaczaca
czgs¢ asortymentu produkcji. Dzialanie te wigzaly si¢ z ograniczeniem
zatrudnienia i byly dla zaktadu i zatogi niekorzystne.
W latach 1992 — 1999 =zaklad posiadal dwa sklepy firmowe w ktérych
prowadzona byla sprzedaz detaliczna rowerdéw i cze$ci rowerowych.
W roku 1998 nastepuje dalsza restrukturyzacja catego ,,Rometu” w wyniku
czego na bazie zaktadu w Poznaniu zostata powotana Spotka z o.0. ,,ROMET”
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Poznan. W roku tym takze zostala wydzielona z zaktadu narz¢dziownia, na
bazie, ktorej utworzono spotke narzedziowa pod nazwg ,, RONAR” Spotka z
0.0. Ostatnie lata byly bardzo trudne dla catlego Rometu. Post¢powanie
uktadowe, ktore zawarlo przedsigbiorstwo wymagato terminowego sptacania rat
dhluznych. Niestety, wysokie koszty, przerosty zatrudnienia, brak zbytu itp.
spowodowaly, ze pod koniec 1998r. ogloszono upadtos¢ Spotki Akcyjnej
»,ROMET” z siedzibg w Bydgoszczy, w sklad ktorej wchodzit takze zaklad w
Poznaniu. W 1999 roku udziaty Spoétki z o.0. ,ROMET” Poznan i Spotke
,RONAR”, oraz wszystkie obiekty (poza matym biurowcem, ktory byt
wczesniej sprzedany), kupit od Syndyka Masy Upadlosciowej amerykanski
biznesmen Kaz Jackow. Przeprowadzit on gruntowng reorganizacje, polegajaca
na wyprowadzeniu z zaktadu produkcji piasty rowerowej i przeniesienia jej do
zaktadu w Chojnowie (gdzie faktycznie nie zostala nigdy uruchomiona),
bedacego wowcezas rowniez wilasnoscia  pana Jackowa, na zaniechaniu
produkcji o$wietlenia rowerowego, oraz na koncentracji produkcji tancuchow i
stuzb pomocniczych na znacznie zmniejszonym terenie w tzw. nowej czesci
zaktadu (wybudowanej w 1978 roku). Uzyskang w ten sposdb powierzchni¢, po
wyburzeniu hal 1 budynkéw pan Jackow sprzedat spotce ,,TESKO” pod
budowe supermarketu. W tym czasie zostaly utworzone trzy spétki : ,,Spotka z
0.0. KAZ — ROMET”, ,,Spotka z 0.0. RONAR”, oraz ,,Spotka z 0.0. GLOBE
EKSPO”, ktora byta wtascicielem hali 1 terenu.

Poczatkowo dziatanie te przeniosty pewne efekty; utrzymano produkcje
tancuchéw 1 pozyskano nowe rynki zbytu. Rychto jednak okazato si¢ ze firma
nie moze sprosta¢ potrzebom rynku, a skala zadtluzenia wymagata podjecia
dziatan upadtosciowych.

W roku 2002 nastgpita upadtos¢ wszystkich trzech spotek.

W 2003 r. spotke KAZ — Romet (urzadzenia 1 technologie produkc;ji
tancuchow) kupit od syndyka masy upadtosciowej nowy witasciciel, ktory
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zmienit nazwe na ,LIMOTS” 1 nadal utrzymat produkcje tancuchéw na
niewielkim poziomie. W tym czasie budynki i teren zaktadu znalazly si¢ rgkach
innego wiasciciela, ktory kupit je od syndyka w roku 2003.

Réwniez zostata sprzedana upadta ,,Spotka z 0.0. RONAR”, ktéra poczatkowo
funkcjonowata dalej w tej samej hali, a 2005r przeniosta si¢ do Czerwonaka, do
obiektéw kupionych od Zaktadow Remontowych Energetyki.

W roku 2005 aktualny wiasciciel LIMOTSU przeniost calg produkcje
tancuchdéw do Srody i kontynuowat ja w szczatkowej formie na nowym terenie.

2. Organizacja zakladu

Niemalze w calym okresie istnienia Zaktad w Poznaniu funkcjonowat jako
odrebny zaktad przemystowy z wlasnym zarzadem 1 z wilasng pelna strukturg
organizacyjng, ale w ramach wigkszego organizmu gospodarczego.

Od momentu powstania w 1932 roku (poza okresem okupacji) zaktad
funkcjonowat jako Dziat Metalowy Fabryki Elementéw 1 Baterii (p6Zniej
,CENTRA”) pana Wactawa Tomaszewskiego. Nie zachowaly si¢ dokumenty z
tego okresu, stad trudno okresli¢ jak byl zorganizowany ten dziat. Ze wzgledu
jednak na specyfike produkcji metalowej, (tak r6zng od pozostate; produkcji
Fabryki Baterii) mozna przypuszczaé, ze Oddzial ten posiadal wlasne zaplecze
techniczne .

Po upanstwowieniu Zaktad w Poznaniu zostat wlaczony do
wielozaktadowego przedsigbiorstwa pod nazwa Zjednoczone Zaklady
Rowerowe w Bydgoszczy, w skrocie ZZR. Wspomnie¢ tu nalezy, ze Bydgoszcz
juz w okresie miedzywojennym, z czterema fabrykami produkujacymi rowery,
motocykle 1 cze$ci rowerowe, stanowila centrum produkcji rowerowej w Polsce.
Kolejne fazy ksztaltowania si¢ struktury organizacyjnej poznanskiego zaktadu
opisano we wczesniejszym rozdziale.

Pod koniec lat 70-tych, w okresic najwigkszego rozwoju organizacja
zaktadu przedstawiala si¢ nast¢pujaco:

Kierownictwo zaktadu: Dyrektor Naczelny,
Jego zastepcy: Z-cadyr. ds. technicznych
Z-ca dyr. ds. inwestycji
Z-ca dyr. ds. produkcji
Z-ca dyr. ds. ekonomiczno — handlowych
Glowny ksiegowy.
Ponizej przedstawiono schematy organizacyjne zaktadu w latach 1979 1 1997.
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Schemat 1979 r.

Dyrektor naczelny
DN Zakladu
] Z-ca Dyr dis Z-ca Dyr. dis Z-ca Dyr. d/s Z-ca Dyr. dis Gloéwny N Dziat
2 Technicznych DI Inwestycji oP Produkgji DE Ekonom-Handl. bR Ksiggowy NO Organizacyjny
. Dziat . . . Dziat Zabezp.
Gtéwny . Dziat Dziat Dziat p
—TT — IP | Przygotowania — PP . EE —RG - —NW]| | Kancelaria
Technolog InwestyGj Produkcji Ekonom. Ksiggow. Tajna
Dziat Sekcja . :
| 'I;I' Opracowary  —IZ| Zakupdw —PK Kosoeggaa}lcji —[RK Kcl?s%zligw NR PRraal:\j/\?:y
Technolog. Inwestycyjnych
Dziat Kons. : . .
% | Pomocy | L—w Wyk?)ﬁl;(\:}vastwa ] —R ziiﬁ'f}?&‘fy ! Kgrzllt?:)n ]
Warsztat.
Dziat . .
" Dziat Stuzba
——TK| Konstrukcji — RF| —NP
Wyrobow Finansowy Pracown.
Dziat .
. Dziat Rachuba
——TN| Gospodarki —EZ FR
Narzedziowej Zaopatrz. Wynagrodz
Gléwny Dziat
™! Mechanik —EP Zbytu L {FK| Kasa
| Glowny | | Dziat Dziat Zatrudn.
TE Energetyk EA Administr. NZ | Plac
Sekcja Dziat
—TW| Postepu EM |Gospodarki NK| DziatKadr —
Technicznego Magazyn.
Biblioteka techn. Dziat ; ;
L—E Transportu NS | Dziat Socjalny —
TB | Sekcja BHP
Przychodnia [ |
Przyzaktadowa
Stuzby ruchu
Wydziat Bud. Oddziat Wydziat Warsztat
—WD| Maszyni WR Remonto ——W?1| Produkcji — Naprawy Laboratorium |
Urzgdz. Nietyp. Wy tancuchow Samochodow
Wydziat Wydziat Magazyn . .
szl LW Produkgi  (— (—W2| Produkei Wyrobow Staga d':’h"b -
yezny Narzedzi Piast Gotowych
. Wydziat Prod.
Warsztat Regeneracja . : Magazyn .
" — ; F— “—W4| Mechanicznej " I1zba Pomiarow —
Hydrauliczny Narzedzi i Oswietlenia Stali
Sprezarki Warsztat Magazyn I
Rozprezarnia Gazu [~ Szkolny I Chemiczny Portiernia
Neutralizator Sciekow
Kottownia
Magazyn
I:I - Pola tak oznaczone wskazujg miejsca pracy autoréw niniejszego opracowania Ogolny
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Schemat 1997 r.

Dyrektor Naczelny
DN Zaktadu
Z-ca Dyr. d/s . I
f f Z-ca Dyr. dis Z-ca Dyr. d/s Ekonom. Dziat Kontroli
bT Technlczny(_:_h ! DH Handlowych DR Gtéowny Ksiggowy NKJ Jakoéci
Produkgji
| {77 | Szef Stuzby Rozwoju | |ym| DzatMarketingui I YN Dziat Ksiggowosci NKJ [Biuro Zapewnienia
i Techniki Sprzedazy Ogodlnej 1 Jakosci
TT| DzatOpracowan | | | | Sekcja Eksportu i | — NKJ Zakfadowe
2 | Technologicznych HX Importu RF|  Dziat Finansowy 2 Laboratoria
TT| DzatKonstrukgi | | | [hm Hurtownia i | |rg| DziatEkonomikii NKJ | Kontrola Jakosci
3 Pomocy Warsztatowych Sklep Firmowy Kosztéw 3 Produkciji
Lk Dziat Konstrukgiji Lz Dziat Zaopatrzenia i LRI Specjalista d/s NO Dziat Organizacji i
Wyrobéw Gospodarki Materiatow. Informatyki - Zarzadzania
| Dziat Gospodarki L Dziat Transportu i L Samodzielne Stanow.
N Narzedziowej HT Administracji RW d/s Kontroli Wewn. NR Radca Prawny
| Stuzba Utrzymania ’ .
TEM Ruchu NP|( Dziat Pracowniczy
L_Ip Dziat Szefa Ng|. DZat BHP, P-poz i
Produkgiji Zabezpieczenia Ogoin.
b Y U
Przychodnia Przyzaktad.
v Wydziat Produkji | Osrodek Wezasowy
o tancuchow
2| Wydziat Produkcji Piast,
Oswietlenia i Pojazdow I:I - Pola tak oznaczone wskazujg miejsca pracy autoréw niniejszego opracowania

3. Zaplecze techniczne zakladu

3.1. Kadra techniczna

Rozwoj zaktadu na przestrzeni lat, poszerzanie i modernizacja asortymentu
produkcji oraz wdrazanie coraz nowoczesniejszych technik wytwarzania
wymagaty posiadania wlasnej, doswiadczonej 1 dobrze wyksztatconej kadry

techniczne;j.

Juz w potowie lat 50-tych przy zatrudnieniu okoto 500 pracownikow w
zaktadzie pracowato ponad 90 inzynieréw i technikow, gtéwnie w charakterze
konstruktorow 1 technologow. Zakladowa kadra techniczna skupiona byta w
powstatym w 1955 roku Kole Zaktadowym SIMP. W 1962 roku, z inicjatywy
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cztonkow tego kota zostal powolany w zaktadzie Klub Techniki i
Racjonalizaciji.

W okresie najwickszego rozwoju zaktadu pod koniec lat 70-tych w zaktadzie
pracowato okoto 150 inzynieréw 1 technikow. Zatrudnieni oni byli w dziatach
technicznego przygotowania produkcji, w stuzbie utrzymania ruchu, w kontroli i
na stacjach prob, oraz w dzialach produkcyjnych. Wysokie wymagania stawiane
personelowi technicznemu a takze dobra, kolezenska atmosfera panujgca w
zakladzie  sprzyjaly 1 stanowily zache¢te do podnoszenia kwalifikacji
zawodowych . Wielu pracownikéow zaktadu pokonczylo wowczas studia
wieczorowe badz zaoczne na Politechnice Poznanskiej, kursy specjalistyczne,
studia podyplomowe 1 inne formy doksztalcania zawodowego. Wielu
inzynierow  uzyskalo  specjalizacj¢ zawodowa, wielu tez  zostalo
rzeczoznawcami. Niebagatelng role w podnoszeniu kwalifikacji zawodowej
zalogi odegrato Zakladowe Kolo SIMP, organizujac szkolenia, odczyty,
wyjazdy techniczne oraz zagraniczng wymiane doswiadczen.

Osiaggniecia zakladowej kadry technicznej s3 nie do przecenienia.
Zdecydowana wigkszo$¢ wyrobow, to konstrukcje opracowane przez wiasnych
konstruktorow, zatrudnionych w Dziale Gléwnego Konstruktora. Takze
wszystkie procesy produkcji 1 montazu, w tym procesy obrobki cieplnej,
cieplno-chemicznej, procesy galwaniczne i lakiernicze projektowane byly w
zaktadzie, w Dziale Glownego Technologa. Cale oprzyrzadowanie
technologiczne stosowane na przestrzeni lat w zakladzie oraz wiele
pomocniczych urzadzen produkcyjnych byto projektowane we witasnym Biurze
Konstrukcyjnym Oprzyrzadowania, a wiele maszyn 1 urzadzen specjalnych, w
tym automaty montazowe fancuchow 1 niektére urzadzenia kontrolno-
pomiarowe  powstawaly w Oddziale Maszyn 1 Urzadzen Nietypowych.
Wszystkie urzadzenia specjalistyczne oraz linie technologiczne, ktore musiaty
by¢ zakupione z zewnatrz, czesto z importu, zawsze byly po wnikliwej analizie
typowane do zakupu przez wilasne stuzby techniczne. Wiele z tych urzadzen
bylo p6zniej modernizowanych badz nawet gruntownie przebudowywanych dla
dostosowania ich do potrzeb wtasnej produkcji. Przyktadem takiej gruntowne;j
modernizacji moze by¢ linia SAFED produkcji Szwajcarskiej do obréobki
cieplno-chemicznej elementdéw tancuchow.

Osiagnigcia zawodowe kadry technicznej zaktadu potwierdza uzyskanie
przez wielu inzynieréw 1 technikow ochrony patentowej na wiele dokonanych
wynalazkow oraz wzorow uzytkowych, a takze uzyskanie wielu nagrod i
wyroznien resortowych oraz odznaczen za osiggnigcia techniczne.

3.2. Stuzby Utrzymania Ruchu

Dzial Glownego Mechanika z Wydzialem Remontowym zabezpieczat
prawidtowe dzialanie urzadzen produkcyjnych zaktadu, a takze prawidlowe
funkcjonowanie catej, takze tej nie zwigzanej bezposrednio z produkcja
infrastruktury technicznej zakltadu. Warto wspomnie¢, ze wielko$¢ 1
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wyposazenie Wydziatu Remontowego pozwalalo na wykonywanie wigkszos$ci
remontdw maszyn 1 urzadzen we wlasnym zakresie. Firmom zewnegtrznym
zlecano tylko naprawy 1 remonty kapitalne urzadzen specjalistycznych, ktorych
specyfika badz zastrzezenia gwarancyjne tego wymagaty, a takze wigksze

naprawy z zakresu prac budowlanych, dekarskich, drogowych itp.

Dzial Glownego Energetyka zabezpieczal funkcjonowanie zakladu pod
wzgledem energetycznym. Do jego zadan nalezal nadzér nad infrastrukturg
elektrotechniczng zaktadu, nadzorowanie kotlowni i sieci cieplnej oraz sieci
wodociggowej. Ponadto Glownemu Energetykowi podlegal neutralizator
sciekdw, rozpr¢zania gazow technologicznych a w okresie pdzniejszym takze
cala infrastruktura informatyczna zaktadu.

3.3. Gospodarka Narzedziowa

Dzial Gospodarki Narzedziowej wraz z Wydziatem Produkcji Narzedzi w
okresie najwigkszego rozwoju zakladu zatrudnial okoto 240 oséb. Zadania
gospodarki narzedziowej to zabezpieczenie zaktadu w narzedzia i przyrzady
poprzez zakupy narzedzi handlowych 1 produkcj¢ wlasng narzedzi specjalnych i
oprzyrzadowania technologicznego. Wydziat Produkcji Narzedzi, dobrze
wyposazony 1 posiadajacy doskonalg kadre narzedziowcow, mogt w zakresie
produkcji  oprzyrzadowania sprosta¢ najtrudniejszym  zadaniom. Park
maszynowy wydziatu, poza obrabiarkami konwencjonalnymi to elektrodrazarki
wglebne 1 drucikowe, szlifierki optyczne, szlifierki do gwintow, wiertarki 1
szlifierki wspotrzednosciowe, tokarka numeryczna 1 inne. Wydziat wyposazony
byt tez we wlasng hartownig, catkowicie zabezpieczajaca potrzeby wydziahu,
takze w zakresie harowania stali szybkotnacych.

Do Dzialu Gospodarki Narzedziowe] nalezato takze prowadzenie wydajni
narzgdzi zlokalizowanych przy wydziatach produkcyjnych, oraz gniazda
zajmujgcego si¢ naprawg, ostrzeniem 1 regeneracja narzedzi. Gniazdo to
usytuowane pierwotnie centralnie w zakladzie (w oddzielnej hali), zostato
pozniej podzielone na mniejsze gniazda i przeniesione na teren wydziatow

produkcyjnych.
3.4. Oddzial Budowy Maszyn i Urzadzen Nietypowych

Produkcja piast torpedo 1 tancuchow wymagata specjalistycznego parku
maszynowego.  Niestety, maszyn i urzadzen do tej produkcji nie mozna bylo
kupi¢ od krajowych producentow, stad pozostal tylko import. Do tego potrzebne
byly jednak $rodki dewizowe, ktore w owczesnej rzeczywisto$ci gospodarczej
bylto bardzo trudno pozyskac.

Dlatego tez w 1975 roku podjeta zostala decyzja o utworzeniu oddziatu do
produkowania potrzebnych w zaktadzie maszyn i1 urzadzen specjalnych.
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Oddziat zostal zlokalizowany w Luboniu przy ul. Powstancow Wielkopolskich,
w tzw. dawnej ,Lubie”. Przy oddziale tym =zostal utworzony dziat
konstrukcyjny, a oddzial zostal wyposazony w niezbedny park maszynowy.
Budowane maszyny 1 urzadzenia byly finansowane 2z funduszy postepu
technicznego.

Bytly to konstrukcje wlasne, lub konstrukcje zmodyfikowane na bazie maszyn z
importu. Maszyny tam zbudowane stuzyly do powigkszania zdolnosci
produkcyjnych zaktadu, jak réwniez do automatyzacji i mechanizacji produkcji.
Wybudowano wiele maszyn, a szczegole nalezy wymienic:

-Urzadzenie do montazu rolek w zabieraku piasty torpedo (urzadzenie to
zostato nagrodzone Dyplomem SIMP).

-Obrabiarka specjalna do frezowania dwodch ptaszczyzn w sprzeggle ktowym
piasty torpedo.

-Urzadzenie do wiercenia otworow pod szprychy w korpusie piasty torpedy.
-Spiratron do gratowania cze¢$ci do piasty torpedo.

-Podajniki do ptytek tahcuchowych.

-Zwijarki tulejek do tancuchow.

-Docieraczki tahcuchow rozrzadu do samochodéw Fiat 125p 1 126p

Oprocz budowy maszyn 1 urzadzen specjalnych oddziat ten zajmowat si¢ takze
montazem tancuchéw specjalnych dla réznych gatezi przemystu (spozywczego,
wiokienniczego itp.). Byta to produkcja antyimportowa.

3.5. Zaplecze techniczne wydzialéw produkcyjnych

W strukturze organizacyjnej zaktadu do 1994 roku, dwa wydziaty
produkcyjne (W1 1 W2) zlokalizowane byty przy gtownej siedzibie firmy, to jest
ulicy Serbskiej w Poznaniu, natomiast produkcja elementoéw piasty oraz do 1992
roku produkcja o$wietlenia rowerowego prowadzone byly w dwdch wydziatach
w Luboniu. Wydzialy ,poznanskie” nie mialty w zasadzie wlasnego zaplecza
technicznego, gdyz byly w calosci obslugiwane przez wymienione wczesniej
stuzby zaktadu. Wydzialy ,lubonskie” natomiast posiadaly wiasne zaplecze
techniczne, na ktore sktadaty sig:- brygada remontowa, brygada energetyczna,
wydajnia 1 ostrzalnia narz¢dzi, kontrola techniczna, oraz konstruktor
oprzyrzadowania 1 technolog. Stuzby te oczywiscie obslugiwaty produkcje
wydziatow ,,lubonskich” w zakresie niezbednych potrzeb biezacych, natomiast
gldwne prace i opracowania wykonywane byly przez stuzby centralne zaktadu.

3.6. Kontrola Techniczna Zakladu
Stuzba kontroli technicznej w zakltadzie, ze wzgledu na wysokie wymagania
jakosciowe wyrobow oraz ze wzgledu na masowy i wielkoseryjny charakter

produkcji byta zawsze traktowana jako jedna z najwazniejszych stuzb zaktadu.
Zaktad posiadat nastgpujace laboratoria i pracownie kontrolne:
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- Laboratorium chemiczne

- Laboratorium metalograficzne

- Izbe pomiaréw

- Stacje prob i badan

W réznych okresach istnienia zaktadu byta rozna organizacja kontroli.

Do 1994r organizacja kontroli byta tradycyjna z nazwg ,,Kontrola techniczna” i
sktadata si¢ z biura kontroli technicznej oraz:

- Kontroli materiatow wchodzacych do Zaktadu

- Kontroli wydziatowych w wydziatach produkcyjnych

- Kontroli wyrobow gotowych

- 1 obstluga zaplecza kontroli jak wyzej.

W 1995r w zakladzie zostal wdrozony nowoczesny System Zarzadzania
Jakoscig, opary na normie 1SO 9001.

W ramach tego Systemu zostala opracowana Ksiega Zapewnienia JakoSci,
zostaly tez opracowane procedury dla calego zakresu organizacji zaktadu.
Wymagato to wiele przedsiewzig¢ organizacyjnych w zakladzie. Cata zaloga
zostala przeszkolona, wprowadzona zostala nowa dokumentacja 1 okre$lony
precyzyjnie jej obieg.

Prowadzone byly audyty w poszczegolnych komodrkach organizacyjnych oraz w
catym Zaktadzie.

Zewnetrzna firma  audytorska z Niemiec ,DEQES” przeprowadzita
kompleksowy audyt catego zakladu, w wyniku ktorego zaktad wuzyskat
swiadectwo potwierdzajace spelnienie wymagan normy 1SO 9001.

Zaktad ,,ROMET” byt jednym z pierwszych zaktadow w Wielkopolsce ktory
wdrozyt ten system.

Bylo to duze przedsiewzigcie w historii zaktadu i spotkato si¢ wielkim uznaniem
partneréw gospodarczych ,,Rometu”.

4. Asortyment produkcji

Asortyment produkcji zakladu na przestrzeni lat to:

- szprychy 1 nakretki szprychowe ... 1932 - 1951
- fancuchy napedowe .........ccoiiiiiiiiiii 1932 - 2005
- zestawy naprawcze rozrzaddu .........oooiiiiiiiiiii e, 1980 - 1999
- piasty rowerowe i inne elementy napedowe rowerdw............ ......1952 - 1999
- kota WOINODIEZOWE ........eeeeiiiciiiciieceece e 1960 - 1979
- elementy oSwietlenia rOWErOWeg0 ........c.vvvvniiiieinieeiiieeenennnnn. 1965 - 1999
- NAIZEAZIA TOWETOWE ...\uutietetieeeeeaee et eeee e eeeeneae e ennans 1970 - 1999
- rowerki dziecigce 1 inne podobne pojazdy ..............cooiiiiinLl. 1974 - 1998
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4.1. Szprychy i nakretki szprychowe (nyple)

Ze wzgledu na brak dokumentéw z pierwszych lat funkcjonowania zaktadu
trudno okresli¢, jak przedstawial si¢ ten asortyment. Mozna przypuszczaé, ze
byt to jeden standardowy rodzaj nypli, oraz szprychy do wowczas powszechnie
stosowanych kot 28”.

4.2. Lancuchy napedowe i wyroby pochodne

Lancuchy produkowane przez zakltad ROMET w Poznaniu to tancuchy o
podziatkach 3/8”, 1/2 1 5/8”, jedno, dwu 1 trzyrzedowe, o roznej wytrzymatosci
(od 9100N do 70000N) i o r6znych wymiarach charakterystycznych.

Ze wzgledu na konstrukcje mozna je podzieli¢ na tancuchy:

- tulejkowe
- rolkowe
| Z /ﬂf
-
| |
L]
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- oraz tancuchy beztulejkowe, o duzej elastycznosci do rowerdw

multibiegowych.

Produkowane tancuchy przeznaczone byty do napedu rowerdéw, motorowerow
1 motocykli, do ukladow rozrzagdu samochodoéw osobowych oraz do napegdu
roznych elementow w maszynach rolniczych, wtokienniczych itp. a takze do
zastosowan lotniczych w §migtowcach.

Z produkowanych tancuchéw standardowych ciekawsze wyroby to tancuchy
rozrzagdu do samochodow osobowych. Byly to tancuchy rolkowe o podziaice
3/8”, jednorzegdowe do samochodow FIAT 126, oraz 2 rzedowe do samochodow
FIAT 125. Lancuchy te wyposazone byte w specjalny element, tzw. plytke
przeciwdrganiowa, ktora przy przegieciach przeciwnych od wynikajacych z
normalnej pracy tancucha blokowata co drugie ogniwo, ttumigc w ten sposob
ewentualne drgania.

Kolejnym tancuchem rozrzadu byt tancuch tulejkowy 1 rzedowy o podziatce
3/8” do innych modeli samochodow FIAT.
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Innym ciekawym tancuchem byt tancuch rolkowy do rowerow wyscigowych,
0 fazowanych ptytkach i duzej elastyczno$ci, umozliwiajgcej wspolprace z
wielobiegowymi przerzutkami.

Lancuch ten =zostal pdzniej zastgpiony lancuchem beztulejkowym,
produkowanym od 1993 roku w oparciu o maszyny i technologi¢ przejeta z
niemieckiej firmy UNION.

Wszystkie produkowane tancuchy musialy pod wzgledem wymiarowym i
wytrzymatosciowym spetnia¢ wszystkie parametry okreslane polska norma, a
tancuchy samochodowe dodatkowo bardzo wysokie wymogi okreslone
warunkami technicznymi producenta samochodow. Rowniez tancuchy do
smigtlowcow, wobec szczegdlnych wymagan stawianych przez wojsko,
podlegaty specjalnej procedurze dozoru produkcji 1 badan, a kazdy tancuch byt
poswiadczony specjalnym certyfikatem.

Ponadto zaklad produkowatl szereg elementow montazowych lancuchéw,
umozliwiajacych ich spinanie. Byly to ogniwa zewngtrzne, wewnetrzne oraz
rézne typy ogniw ztacznych, w tym ogniwa redukcyjne, umozliwiajace spigcie
tancucha o nieparzystej ilo$ci ogniw.

i ;”“h.

Osobng grupa tancuchow byly produkowane w zaktadzie tancuchy specjalne.
Byly to fancuchy zbudowane na standardowych elementach 1 zespotach
tancuchowych, z dodatkowymi elementami konstrukcyjnymi jak; przedtuzone
sworznie, specjalne ptytki, dodatkowe elementy zabierakowe lub transportowe,
czesto z materialdéw nierdzewnych lub kwasoodpornych, a takze z dodatkowymi
elementami gumowymi lub z tworzyw sztucznych. Lancuchy te, wykonywane
na indywidualne zamowienia mialy szerokie zastosowanie w przemysle
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spozywczym, drzewnym, chemicznym itp. oraz w wielu urzadzeniach i
maszynach specjalistycznych.
A oto kilka przyktadow tancuchdéw specjalnych.

Osobnym wyrobem produkowanym w Poznanskim ,ROMECIE” na
Wydziale Lancuchdéw byty pierscienie osadcze zewngetrzne, tzw. ,,Ptytki osadcze
sprezynujace” wg DIN 6799.

¢

Produkowano je od roku 1980 w ilo$ciach powyzej 5 milionow szt. / rok, w
dziewieciu wymiarach: od 3,2 mm do 12 mm.

4.3. Zestawy naprawcze rozrzadu

Produkowane w Romecie zestawy, to zestawy naprawcze rozrzadu do
samochodow FIAT 125 1 FIAT 126. Podjecie produkcji tego asortymentu bylo
odpowiedzig na zapotrzebowanie rozwijajacego si¢ rynku motoryzacyjnego w
Polsce. Podstawowy element kazdego zestawu to produkt wiasny, tancuch
rozrzadu. Pozostate elementy, czyli komplet kot tancuchowych oraz uszczelke
pod pokrywe rozrzadu pozyskiwano z kooperacji. Calo$¢ pakowana byta w
estetyczne opakowanie tekturowo - tworzywowe typu blister.
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4.4. Piasty rowerowe i inne elementy napedowe rowerow

Piasta tylna wolnobiegowa z hamulcem to przez wiele lat podstawowy
zespol napedowy wszystkich typow rowerdow standardowych. Jej gloéwne
funkcje to naped roweru przy pedatowaniu do przodu (realizowany przez zespét
zabieraka rolkowego), oraz hamowanie przy pedatowaniu do tylu (realizowane
przez zespot bebna hamulcowego ze sprzgglem 1 pierScieniem klowym).
Produkowana w Romecie piasta, to piasta z korpusem symetrycznym, w
wykonaniach dostosowanych do roznych szerokosci widelca (od 100 do 112
mm) oraz o réznych ilo$ciach otworéow szprychowych w kotnierzach (od 16 do
36), a takze o roznych dtugosciach osi (od 143 do177), r6znych kotach zgbatych
(rézne ilosci zgbow) 1 o roznych ksztaltach opasek (zaleznie od ksztattu ramy
roweru).

s
1
=5

Konstrukcja piasty w ciggu blisko 45 lat produkcji w Romecie byla
wielokrotnie modernizowana. Podstawowe zmiany i modernizacje to:
- symetryzacja korpusu piasty,
- wprowadzenie alternatywnego korpusu piasty w wersji sktadanej, wykonanego
z rury stalowej z nakladanymi kotnierzami,
- zmiana potaczenia kola tancuchowego z zabierakiem z gwintowego na
wielowypustowe,
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- zmiana bebna hamulcowego polegajaca na wyeliminowaniu mosi¢znej tuleji
hamulcowej 1 zastgpieniu tego uktadu jednoczgsciowym bgbnem stalowym,

- zastgpienie koszyczka rolek mosi¢znego stalowym,

- wprowadzenie w biezniach piasty kulek w koszyczkach, zamiast kulek
luznych,

- wprowadzenie jednostopniowej osi piasty,

- wyeliminowanie smarowniczki z réwnoczesnym zastosowaniem wysokie]
jako$ci smardéw przy montazu piasty.

Piasta rowerowa typu ,Raley” i piasta przednia produkowane byly w
poznanskim Romecie na poczatku lat 70-tych. Piasta ,Raley” byla to piasta
tylna przystosowana do wspoOlpracy z wolnobiegiem wielorzgdowym.
Stosowana byla do rowero6w sportowych z przerzutkami 3 do 7 biegowymi.
Piasta przednia to piasta majaca zastosowanie do wszystkich typow rowerow,
tak dla dorostych jak 1 dla dzieci.

Produkcja tych piast pod koniec lat 80 tych zostata przeniesiona do zaktadu w
Bydgoszczy, a nast¢pnie do Walcza.

Kolo lancuchowe wolnobiegowe jednorzedowe to koto napgdowe
stosowane do piast tylnych bez hamulca (typu sportowego).

Kota te mialy szerokie zastosowanie w rowerach sportowych, sportowo-
turystycznych, mtodziezowych 1 dziecigcych.

25



4.5. Elementy oSwietlenia rowerowego

Produkowane w Romecie elementy oswietlenia rowerowego to:
- lampy przednie
- lampy tylne
- pradnica rowerowa
- zestawy bateryjne o$wietlenia rowerowego
- kierunkowskazy do rowerkow dziecigcych.

Pierwsza produkowana w Romecie lampa przednia to przejeta z HCP lampa
stalowa o ksztalcie paraboloidalnym, z lustrem stalowym 1 szklanym kloszem.
Lampa ta w krotkim czasie zostala zastgpiona nowa lampg, o lepszych
parametrach $wietlnych 1 modniejszym ksztatlcie w formie splaszczonej
paraboloidy. Lampa ta posiadata optyke z tworzywa sztucznego z powierzchnig
odblaskowg napylang prézniowo aluminium. Obudowa 2 czg$ciowa pierwotnie
wykonana byta z blachy, pdzniej zastgpiona tworzywem sztucznym. Od tej pory
wszystkie modele lamp produkowane juz byly z tworzyw sztucznych.

Kolejne lampy to lampa przednia o zblizonym do prostquta ksztatcie optyki 1
krotszej, jednoczesciowej obudowie, a nastgpnie kilka modeli reflektorow
okragtych, o wysokich parametrach §wietlnych.

Wszystkie te lampy wyposazone byly w zarowki 6V 2,4W 1 przystosowane
do zasilania z pradnicy rowerowe;.
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Oprocz lamp przednich poznanski Romet produkowatl takze tylne lampy
rowerowe. Pierwszg lampg tylng byla mata lampka w ksztalcie cylindra, tzw.
,,oczko”, zastagpiona wkrotce bardziej estetyczng lampg owalng. Lampy te byly
przystosowane do mocowania na widelcu roweru.

W procesie modernizacji oswietlenia rowerowego lampy te zostaly zastapione
lampami z odbty$nikiem, mocowanymi na tylnym blotniku, przy czym lampka
owalna pozostala w produkcji jako alternatywa dla roweréw bez blotnikow.
Wszystkie produkowane w Romecie lampy tylne wyposazone byly w zarowki
6V 0,6W, i wykonane byly z tworzyw sztucznych.

Zrédlem zasilania tych lamp byta pradnica rowerowa o parametrach
elektrycznych 6V 3W.

Produkowana w Romecie pradnica byta na przestrzeni lat wielokrotnie
modernizowana. Pierwsza pradnica, ktorej produkcj¢ przejeto z HCP miata
korpus odlewany ze stopu ZnAl, wirnik z odlewanym magnesem 6 biegunowym
i twornik do$¢ skomplikowany w formie 3 poprzecznie usytuowanych cewek.
Po modernizacji pradnica zostala uproszczona, byla tansza 1 miata lepsze
parametry.
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Pradnica ta miata korpus wykonany z aluminium metoda wyciskania na
zimno, wirnik z 8 biegunowym magnesem pierwotnie odlewanym ze stopu
,»alnico”, podzniej wykonanym z proszkow ferrytu. Twornik pradnicy zostal
roOwniez uproszczony. Kétko napedowe o ksztalcie walcowym bylo pierwotnie
stalowe, pozniej zostato zastgpione kotkiem ceramicznym, o ostatecznie z
tworzywa sztucznego. W tej ostatniej wersji kotko, oprocz walcowego miato
alternatywnie ksztatt stozkowy, ktory byt wskazany do niektorych typow
rowerow. Pradnica posiadata uchwyt umozliwiajacy mocowanie jej do widelca
rowerowego (przedniego lub tylnego) i wyposazona byla w zatrzask
umozliwiajacy jej wlaczanie noga, bez zsiadania z roweru. Pradnica
Rometowska miata bardzo dobre parametry i estetyczny, nowoczesny ksztatt.

Poza o$wietleniem zasilanym z pradnicy Romet produkowal oswietlenie
bateryjne. Pierwsza lampag bateryjng bylg lampa przednia do rowerkow
dziecigcych, o ksztalcie zblizonym do latawca 1 o okragtym reflektorze. Byta
ona zasilana jedng baterig R20.
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Nastepnie podjeto produkcje lamp bateryjnych do rowerdéw dla dorostych.
Byly to lampy o ksztaltach prostokatnych z otwieranymi korpusami dla
umieszczenia w nich baterii. Lampa przednia zasilana byta dwoma bateriami a
tylna jedng baterig R20. Lampa tylna spetniata takze funkcje odblasku, gdyz
byla wyposazona w odbtysnik. Lampy te przystosowane byly do mocowania;-
przednia na rurze kierownicy, a tylna na widelcu.

Lampy te zostaly pozniej zastgpione lampami bateryjnymi zbudowanymi z
pojemnika na baterig ptaska, oraz z mocowanego na nim reflektora.
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Lampy te byly identyczne na przod i tyt roweru, réznity si¢ tylko kolorem
reflektora, Lampy te byly wyposazone w uniwersalne systemy mocowania,
umozliwiajgce ich umieszczenie w réoznych miejscach roweru.

Poza lampami, Romet produkowat takze kierunkowskazy do rowerkow

dzieciecych.

Spetiaty one role bardziej zabawkowa niz uzyteczng i stluzyly uatrakcyjnieniu
oferty firmy.

4.6. Narzedzia rowerowe

Romet produkowal takze proste narzedzia, stanowigce podstawowe
wyposazenie kazdego roweru. Byly to dwa klucze uniwersalne wielooczkowe,
klucz do nakretek szprychowych oraz wkretak rowerowy.
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4.7. Rowerki dzieciece i inne podobne pojazdy

Pierwsze wyprodukowane w poznanskim Romecie pojazdy to 3 kolowe
skuterki dziecigce o nazwach ,,Ptys” i ,,Balbinka”. Byly to konstrukcje
zmontowane z gigtych, chromowanych rurek stalowych i1 elementéw takich jak
kota, kotpaki, siodto, tacznik kierownicy itp. wykonanych z tworzyw
sztucznych.

Skuterek ,,Pty$” byl to pojazd o napedzie elektrycznym z silnikiem pradu
stalego o napigciu 6V. Silnik ten, poprzez reduktor wykonany catkowicie z
elementéw z tworzyw sztucznych napedzat prawe tylne koto. Zrodtem pradu byt
bezpieczny akumulator 6V 8Ah z elektrolitem zzelowanym, zaprojektowany i
wykonany w poznanskiej ,,Centrze” specjalnie dla tego pojazdu. Skuterek ten
rozwijat predkos¢ ~2 km/godz. i wymagatl ladowania po ~2 godzinach
eksploatacji.

Skuterek ,,Balbinka” byt to pojazd z napgdem noznym, pedatami na przednie
koto.

Poza napedem, konstrukcja obu pojazdow byla identyczna. Skuterki te
nadawaty si¢ do jazdy po placach zabaw 1 chodnikach, a takze, dzigki
elastycznej gumowej biezni na kotach, po mieszkaniach.

Kolejnym, produkowanym w poznanskim Romecie pojazdem byt
czterokotowy gokart dla dzieci o nazwie ,,Gucio”. Byl to pojazd o konstrukcji z
rur stalowych, na kotach kompaktowych z tworzyw sztucznych. Miat on naped
nozny, pedatami poprzez przekladni¢ tancuchowa na tylne koto. Wyposazony
byl w stylizowane na sportowy fotel siedzisko z tworzywa sztucznego, oraz w
okragla, samochodowa kierownice. Skret kot przednich realizowany byt
prostym uktadem dZzwigniowym, przenoszacym naped z drazka kierownicy na
zwrotnice.
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Pojazd ten byl wyrobem estetycznym 1 atrakcyjnym 1 cieszyt si¢ duzym
zainteresowaniem.

Kolejne pojazdy ktérych produkcje uruchomiono w poznanskim Romecie to
produkowany w kooperacji z Czechostowacja ,,Cypisek™, a nastepnie wiasne;j
konstrukcji rowerki 3 kotowe z napedem bezposrednim na przednie koto.
Rowerki te mialy kota 1 siodlo z tworzyw sztucznych, rame¢ stalowg
lakierowang., 1 charakteryzowaty si¢ tadnym, estetycznym wygladem.

Produkowane byty pod nazwami handlowymi ,,TIP” i ,,TOP”.

Kolejne, produkowane w poznanskim Romecie pojazdy to rowerki 2 kolowe (z
bocznymi kétkami podporowymi do ewentualnego demontazu), na kotach 1272
z obrgczami stalowymi, z ogumieniem pneumatycznym, z oplotem
szprychowym na standardowych piastach rowerowych. Rowerki miaty naped na
tylne koto poprzez standardowg przektadnie¢ tahcuchowa.

Produkowano kilka typow tych rowerkow, w zalezno$ci od rodzaju ramy w
wersjach chtopiecych, dziewczegcych i uniwersalnych.
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Handlowe nazwy tych rowerkow to: ,,AGATKA”, ,,BULI”, ,,AGA”, ,,TROP”,
»,SMYK”, ,DIXY”, ,ATB” i ,BMX”. Rowerki te w réznych wersjach byty
wyposazone w takie elementy jak: hamulec przedni (ewentualnie takze tylny
przy rowerkach z tylng piastg typu sportowego), dzwonek, koszyczek bagazowy
1 r6zne elementy ozdobne.

Kolejny pojazd ktorego produkcje uruchomiono w poznanskim Romecie to
hulajnoga pod handlowa nazwg ,,SKUTER”. Byt to pojazd 2 kotowy, na kotach
12'2” z obreczami stalowymi i1 ogumieniem pneumatycznym, z piastami
rowerowymi przednimi przy obu kotach, 1 z oplotem szprychowym. Pojazd ten
zbudowany byl na ramie z rur stalowych, wyposazony w standardowa
kierownice¢ rowerowa, deske pod noge, hamulec tylny szczekowy oraz krétka
podporke boczng do postawienia pojazdu. Przeznaczeniem pojazdu byla jazda
sportowa i rekreacyjna dla dzieci i mtodziezy.
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W poznanskim Romecie produkowano takze rowerki dla dzieci starszych.
Byty to rowerki typu ATB (gérskie) i BMX, na kotach 16”. Ramy do tych
rowerkoéw produkowane byly w Poznaniu, natomiast kota, siodto, kierownica 1
inne drobne elementy pozyskiwano z kooperacji.

Poza wymienionymi wczesniej pojazdami, w okresie od 1978 do 1980 roku
w poznanskim Romecie produkowano urzadzenie rekreacyjno treningowe tzw.
rower treningowy ,,VITA”. Byl to rower na ramie stacjonarnej stalowej, z
napedem pedalowym, napedzajacym poprzez przekladni¢ tancuchowa koto
usytuowane w przednie czeSci roweru. Kolo to, z ogumieniem pelnym
hamowane bylo mechanicznym hamulcem rolkowym 2z regulowanym
dociskiem. Rower wyposazony byl w szybkosciomierz z licznikiem
przejechanych kilometrow.

Jak wczesniej wspomniano, produkcje rowerow w poznanskim Romecie
zakonczono w 1998 roku.

34



5. Techniki wytwarzania

Technologia produkcji czesci rowerowych w poznanskim Romecie to gtownie
technologia produkcji elementow metalowych 1 w mniejszym zakresie tworzyw
sztucznych. Podstawowe procesy to: obrobka plastyczna, obrobka skrawaniem,
obrébka cieplna i cieplno-chemiczna, procesy galwaniczne, lakiernicze,
przetworstwo tworzyw sztucznych i oczywiscie procesy montazu i kontroli.

Przeglad technik wytwarzania w uktadzie asortymentowym przedstawiat si¢
nastepujgco:

5.1. Lancuchy

1 mb tancucha o podziatce 1/2” sktada si¢ z ~400 czgSci: po 80 plytek
zewngtrznych 1 ptytek wewnetrznych, tulejek, rolek i sworzni. Od kazdej z tych
czesci zlezy wytrzymatos$¢ 1 trwatos$¢ tancucha, gdyz uszkodzenie pojedynczego
elementu powoduje utrate¢ funkcjonalnos$ci catego tancucha. Dlatego procesy
produkcyjne tancuchow byly maksymalnie automatyzowane 1 tak prowadzone,
aby zapewni¢ powtarzalnos¢ wynikow uzyskiwanych w poszczegdlnych
operacjach 1 do minimum ograniczy¢ wplyw pracownika na jakos$c.

W  produkcji tancuchow dominowata technologia obrobki plastycznej,
stanowigc okoto 80% ogolnej pracochtonnosci wykonania tancucha.

Plytki lancuchowe wykrawane byly na prasach mimosrodowych, na
przyrzadach wielorzgdowych, jednotaktowych. Otwory w ptytkach wykrawane
byly w osobnej operacji, na malych prasach mimosrodowych zwanych w
zaktadzie ,,dziurkarkami”, w procesie calkowicie automatycznym. Rozwigzanie
takie bylo niezbedne ze wzgledu na konieczno$¢ zachowania bardzo wysokiej
doktadnosci rozstawu otworow w plytkach, co mozna byto zapewni¢ jedynie na
specjalnych przyrzadach dziurkujacych z precyzyjnie regulowanym rozstawem
stempli. Niektore typy tancuchow miaty plytki jednostronnie fazowane badz
przetlaczane (lancuch do rowerow wielobiegowych). Zabiegi te byly
realizowane w operacji dziurkowania, na rozbudowanych przyrzadach
dziurkujacych. Na przyrzadach dziurkujacych (do plytek zewngtrznych)
wykonywano takze znakowanie ptytek znakiem firmowym.

W latach osiemdziesigtych, z wprowadzeniem nowoczesnych technologii
narzedziowych, dla niektorych typéw tancuchow zaczeto stosowac
jednooperacyjne wykrawanie ptytek. W roku 1993 dla tancuchow rowerowych
beztulejkowych wprowadzono jednooperacyjne wykrawanie ptytek (z
dziurkowaniem 1 przetlaczaniem otworkéw oraz fazowaniem krawedzi
zewngtrznych) na rozbudowanych przyrzadach wielotaktowych.

Plytki tahcuchowe poddawane byty obrébce powierzchniowo-$ciernej (przed
hartowaniem —gratowanie, i po hartowaniu —czyszczenie). Proces ten
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prowadzony byl w bebnach obrotowych o niskiej wydajnosci 1 na bardzo
wydajnych angielskich urzadzeniach ,Harperizer 187, gdzie wykorzystywane
byly bardzo wysokie przecigzenia, si¢gajace 9G.

Obrobka cieplna plytek tancuchowych (ptytki byly wykonywane ze stali 65)
to hartowanie z przemiang izotermiczng z dopuszczalng tolerancjg + 2 HRC.
Proces ten byt prowadzony na urzadzeniach angielskiej firmy ,,Wild - Barfield”.
Byly to piece z potrzgsanymi trzonami, z atmosfera ochronng endotermiczng,
wyposazone w wanny do kapieli solnej. Zasilanie piecow wsadem odbywato si¢
wykonanymi w zaktadzie, we wlasnym zakresie podajnikami wibracyjnymi.

Ponadto ptytki tancuchowe poddawane byly procesowi nanoszenia powtoki
konwersyjnej, czyli tzw. niebieszczeniu. Pierwotnie proces ten byl prowadzony
rgcznie w kapieli saletrzanej, a po6zniej w przelotowym piecu typu ,,Lin” z
obrotowa, Slimakowg retorta, z podgrzewaniem elektrycznym.

Tulejki lancuchowe zwijane byly z tasmy w procesie catkowicie
automatycznym, na mechanicznych urzadzeniach krzywkowych zwanych
»zwijarkami”. Tasmy do produkcji tulejek byly to tasmy ze stali weglowej 10, z
zaokraglonymi brzegami, produkowane specjalnie pod potrzeby Rometu.
Srednica zewnetrzna tulejek byta szlifowana na szlifierkach bezklowych z
podajnikami obrotowymi w procesie catkowicie automatycznym.

Obrobka cieplna tulejek prowadzona byla w piecach obrotowych typu
,Birleg”, p6zniej ,,ERO”.

Fot.7 Obstuga pieca obrotowego ERO.

Piece te byly przystosowane do naweglania 1 azoto-nawgglania oraz hartowania.
Po zakupie szwajcarskiej linii do obrobki cieplno-chemicznej ,,SAFED”
obrobka cieplna tulejek odbywata si¢ takze na tej linii. Linia ta sktadala si¢ z
myjki, dwoch réwnoleglych piecow tasmowych z wannami olejowymi, kolejne;j
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myjki 1 pieca taSmowego do odpuszczania. Poszczegdlne elementy linii
potaczone byly zmechanizowanymi urzgdzeniami transportowymi i
zasilajacymi, a procesy cieplne odbywaty si¢ w atmosferze ochronnej propanu i
amoniaku. Caty proces technologiczny na linii ,,SAFED” odbywat si¢
automatycznie.

S ::Qlail‘ 1

Fot.8 Linia do obrobki cieplno-chemicznej SAFED.

Ze wzgledu na duzy pobor mocy linia ,,SAFED” w latach 90-tych byla coraz
mniej uzywana, a procesy obrobki cieplnej tulejek odbywaty si¢ gtownie w
piecach ,,ERO”.

Rolki Lancuchowe produkowane byty réwniez ze stali weglowej 10. Rolki
do wigkszosci tancuchéw produkowane byly metoda tloczenia z tasmy na
prasach podwojnego dziatania, na wielorzedowych przyrzadach ttocznych.
Potwyrobem po tej operacji byta tzw. ,kapka”, czyli rolka z nie wykrojonym
dnem. Rolka taka w nastepnej operacji, na urzadzeniu zwanym ,,ubijarkg rolek”
miata wykrawane dno i ubijane czota. Proces ten odbywal si¢ automatycznie.
Rolki do niektérych  typoéw tancuchéw byly szlifowane na szlifierkach
bezklowych, tak jak tulejki fancuchowe.

Fot.9 Kuzniarka SACMA.
Uruchomienie produkcji precyzyjnych tancuchow rolkowych, w tym
rolkowych tancuchéw rozrzadu wymusito wprowadzenie nowej technologii
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wykonania precyzyjnych rolek tancuchowych. Do tego celu zakupiono wtoskie
kuzniarki typu ,,Sacma”, na ktorych jednooperacyjnie z drutu stalowego
wyciskano na zimno gotowg rolke, przy bardzo wysokiej wydajnosci.

Obrobka cieplna rolek odbywata si¢ podobnie jak tulejek tancuchowych na
opisanych wczesniej urzadzeniach, to jest w piecach ,,ERO” 1 na linii ,,SAFED”,
w identycznym procesie jak tulejki fancuchowe.

Sworznie lancuchowe wykonywane byly ze stali weglowej 10 oraz, w
zaleznosci od typu tancucha ze stali stopowej 15HGM. Pierwotnie sworznie
wykonywane byty poprzez cigcie drutu i ubijanie c¢zo6t na prostych urzadzeniach
krzywkowych zwanych w zakladzie ,,ucinarkami”. Ucinarki te zostaly p6zniej
zastgpione niemieckimi urzgdzeniami typu ,,Hilgelland”, ktore wykonywaly te
samg operacj¢ z kilkukrotnie wigksza wydajnoscig. Drut na sworznie przed
podaniem na ucinarki byt kalibrowany na przeciggarkach. Sworznie fancuchowe
byly szlifowane na szlifierkach bezklowych w procesie identycznym jak tulejki
tancuchowe, oraz poddawane obrobce powierzchniowo-$ciernej w bebnach
obrotowych lub na urzadzeniach ,,Harperizer 18~

Obrodbka cieplna sworzni (naweglanie 1 hartowanie) odbywata si¢ w piecach
obrotowych typu ,,ERO”.

Wspomnie¢ nalezy, ze do 1960 roku wszystkie cze$ci do *lancuchow
obrabiane byly cieplnie w starym, gazowym piecu obrotowym.
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Fot.10 Piec obrotowy gazowy (uzywany tylk w zakladzie na ul. Mate Garbary).

Pozostale czesSci tancuchow jak: plytki zapinacza, zapinacz, ptytki ogniw
redukcyjnych, sworznie zapinacza itp. ktére to elementy potrzebne byly w
znacznie mniejszych ilosciach, byly produkowane na roéznych, mniej lub
bardziej skomplikowanych przyrzadach. Sworznie zapinacza toczone byly z
drutu na jednowrzecionowych automatach tokarskich ,,Index”. Plytki osadcze
sprezynujace, produkowane na Wydziale Lancuchéw jako osobny asortyment
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wykrawano z ta§my stalowej utwardzonej, na przyrzadach jednoczesnych.
Wszystkie te elementy poddawane byly obrdbce powierzchniowo $ciernej i
cieplnej tak jak pozostate elementy tancuchow.

Osobng grupe eclementow stanowily czesci nietypowe do lancuchow
specjalnych. Wszystkie te czesci, w zaleznosci do ich stopnia skomplikowania i
od wielkosci zamodwienia wykonywane byly na stosunkowo prostym
oprzyrzadowaniu, czesto z duzym wykorzystaniem pracy recznej. W niektorych
szczegbdlnych przypadkach (np czesci gumowane) byly one pozyskiwane z
kooperacji.

Montaz lancuchow.

Do potowy lat 60-tych montaz tancuchoéw odbywal si¢ z dominujagcym
udzialem pracy re¢cznej, na prasach recznych dzwigniowych 1 prostym
oprzyrzagdowaniu montazowym.

Fot.11 HalaWydzia Lancuchow. Na pierwszym planie stanowiska montazu recznego.

Od potowy lat 60-tych rozpocze¢to automatyzacje montazu tancuchow,
poprzez zakup automatow montazowych gtownie niemieckich firm ,MAS” i
,Linde”, oraz poprzez wykonanie automatow we wlasnym zakresie, przy
udziale zakladu w Bydgoszczy. Montaz automatyzowany w oparciu o
urzadzenia ,,Linde” byl montazem 2 operacyjnym. Najpierw na osobnym
automacie montowany byt tzw. blok (plytki wewnetrzne, tulejki 1 rolki), ktory
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nastepnie byt podawany na drugi automat, gdzie odbywat si¢ montaz gotowego
tancucha. Montaz na urzadzeniach ,,MAS” byt montazem 1 operacyjnym.
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Fot.12 Automaty montazowe MAS.

Nitowanie lancuchow odbywalo si¢ na osobnych urzadzeniach zwanych
,hiciarkami”. Pierwotnie bylo to rozwalcowywanie cz6t sworzni rolkami
spieckowymi, pOzniej zastgpione bardziej wydajnym nitowaniem daszkowym.
Modernizujac automaty montazowe, wprowadzono dla niektorych typow
tancuchow nitowanie bezposrednio na automacie, eliminujagc tym samym
dodatkowg operacj¢ nitowania.

Fot.13 Automat moritZy LINDE. (do montazu fancuchow do FIATA 126).
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W procesie montazu tancuchow stosowano szereg urzadzen pomocniczych do
uktadania, sortowania, orientowania 1 podawania elementéw tancucha.
Wszystkie te urzadzenia byly projektowane 1 wykonywane w zakladzie we
wlasnym zakresie.

Niektore typy tancuchow, gtownie te ktdére miaty zastosowanie w uktadach
napedowych bez regulacji naciggu, po montazu byty prezone i docierane, w celu
wyeliminowania  luzéw 1 ograniczenia ewentualnych  deformacji
eksploatacyjnych.

Lancuchy do $miglowcow ze wzgledu na bardzo wysokie wymagania
jakosciowe byly produkowane wg oddzielnej, specjalnej technologii. Kazdy
tancuch podlegat tez specjalnym procedurom kontrolnym, miedzy innymi kazdy
byl przeswietlany promieniami rentgena na Politechnice Poznanskiej. Kazdy
tancuch otrzymywat metryke i tzw. ,,resurs”.

Wigkszos¢ tancuchow podlegata procesowi konserwacji. Proces ten odbywat
si¢ automatycznie na specjalnym urzadzeniu z przeno$nikiem podwieszanym i
stacjami: grzewcza, konserwujaca i ociekowa . Srodkiem smarnym byt $rodek o
nazwie ,,Linkor” opracowany przez Instytut Technologii Nafty, spetniajacy
rownoczesnie funkcje konserwujace 1 przeciwcierne.

5.2. Piasty

Produkcja elementow piasty to gtownie obrobka skrawaniem i1 obrobka
plastyczna. Takie elementy piasty jak: kota zgbate, dzwignia hamulca, opaska
dzwigni, korpus piasty kuty czy begben hamulcowy to elementy wykonywane na
prasach mechanicznych. Pozostate elementy wykonywane byly technologia
obrobki skrawaniem, gtownie na pretowych automatach wielowrzecionowych,
oraz na roznych mniej, lub bardziej specjalistycznych obrabiarkach.
Technologia wykonania poszczegélnych elementéw piasty podlegata statemu
procesowi unowocze$niania 1 modernizacji, cze¢sto wraz z modernizacjg
konstrukecji poszczegdlnych elementow.

Procesy wykonania cieckawszych elementow przedstawiaty si¢ nastgpujaco:

Korpus piasty z chwilg przejecia produkcji z HCP byt toczony z pelnego
materiatu (prety ciggnione 55 o zawartosci 0,25% C) na automatach
wielowrzecionowych, niemieckich typu ,Pitler”. P6zniej, w 1955 r. korpus z
preta zastgpiono korpusem kutym, a odkuwke dla Rometu produkowata Kuznia
Ustron. Byty takze proby kucia korpusa we wlasnym zakresie, z rury metoda
TR na przyrzadzie opracowanym w Instytucie Obrobki Plastycznej w Poznaniu.
Technologia ta byla przez krotki czas stosowana w zakladzie, pdzniej
zaniechana ze wzgledow ekonomicznych. Korpus piasty byl nastepnie
obrabiany mechanicznie na 6 wrzecionowych automatach tokarskich
(uchwytowych) produkcji wroctawskiej FAT, z automatycznym podawaniem
odkuwki i odbiorem gotowego detalu. Alternatywnie byt tez stosowany korpus
piasty skladany. Byt to korpus bez kolnierzy, toczony z rury, z nasadzanymi
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wciskowo kotierzami szprychowymi. Korpus piasty (z odkuwki) podlegat
dalszej obrobce mechanicznej, a mianowicie wierceniu otwordw szprychowych
w komhierzach, ktora to operacja wykonywana byla na specjalnych
wielowrzecionowych urzadzeniach wlasnej produkcji. Otwory szprychowe
fazowano pierwotnie wierttami na urzadzeniach jak wyzej, p6zniej kulkami
poprzez wygniatanie fazy na prasie mechaniczne;j.

Pozostate toczone elementy wewnetrzne piasty jak: stozek nastawczy,
sprzeglo klowe, pierscien klowy, zabierak i stozek staly byly toczone z
pretow ciggnionych, na 6 wrzecionowych, pretowych automatach tokarskich
produkcji polskiej ,,FAT” 1 niemieckiej ,.Gildemeister”. Poszczegdlne te
elementy podlegaty dalszej obrobce mechanicznej jak: frezowanie sptaszczen i
wybran, frezowanie ktow czy frezowanie biezni spiralnych zabieraka. Wszystkie
te operacje prowadzone byly na specjalistycznych badz specjalizowanych
obrabiarkach zawsze z czgSciowa automatyzacjg procesu.

Beben hamulcowy przed modernizacja byl 2 czg¢sciowy (stalowy z tuleja
mosi¢zng), po modernizacji jednoczesciowy, stalowy. Begben ten byl zwijany z
tasmy stalowej na prasie, w jednooperacyjnym przyrzadzie tlocznym. Zwinigty
bgben byl toczony, frezowany, mial przeciggany otwoOr oraz nacinane i
przeginane tapki. Tak wykonany begben byl po obrébce cieplnej spinany
pierscieniowg sprezyng 1 tupany na dwie czesci.

Os piasty pierwotnie stopniowana z dwoma roéznymi gwintami zostala
zastgpiona osig o jednej Srednicy 1 gwincie. O$ taka byta cigta z ciggnionego
preta, miata zatoczone czota 1 walcowany gwint oraz metoda obrobki
plastycznej wykonane zagnioty i kwadrat regulacyjny na czole.

Kota lancuchowe wykonywane byty na prasach mechanicznych pierwotnie
w dwoch operacjach (osobno wykrawanie zebow), pdzniej na przyrzadach
jednooperacyjnych. Kota te we wczes$niejszych rozwigzaniach miaty otwor
gwintowany stuzacy do zamocowania kota na zabieraku piasty (mocowanie to
bylo kontrowane przeciwnakretkg). Rozwigzanie to zastagpiono poZniej
polaczeniem wielowypustowym z zabezpieczeniem pierscieniem sprezystym.

Pozostale elementy piasty jak: dzwignia hamulca, opaska, ostonki i
podkladki wykonywane byty na prasach, na przyrzadach ttocznych.

Wigkszo$¢ elementéw piasty poddawana byla procesom obrobki
powierzchniowo-$ciernej, prowadzonej na urzadzeniach wibracyjnych
»Spiratron” w ksztaltkach §ciernych.

Poza opaska, dzwignia, osig 1 ostonami wszystkie elementy piasty byty
obrabiane cieplnie. Obrobka cieplna czgsci do piast odbywala si¢ w réznych
okresach na bardzo réznych urzadzeniach. Czesci do piast byly naweglane 1
hartowane w latach 1954-1970 w piecach komorowych z udziatem karbonitu
jako $rodka do naweglania. Byly to procesy pracochtonne, szkodliwe, nie
gwarantujace dobrej jakosci. W latach pozniejszych, po modernizacji obrébka
cieplna (kota - hartowanie, pozostate elementy — azoto-naweglanie i hartowanie)
prowadzona byta w atmosferach ochronnych, w piecach komorowych PEKAT
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ze $wiebodzinskiey ELTERMY, gdzie caly proces odbywat si¢ w cyklu
automatycznym.

Wszystkie zewnetrzne elementy piasty byly obrabiane galwanicznie. W tym
celu zaklad posiadat wilasng, dobrze wyposazong galwanizerni¢. Czg$¢
elementow, takich jak o$, ostony, podktadki i normalia byly cynkowane,
natomiast korpus i dzwignia miaty powloke Ni+Cr. Do naktadania powtok
niklowo-chromowych zakupiono nowoczesny automat galwaniczny angielskiej
firmy ,, EFKO”, ktory zastgpit wczesniej uzywane, obstugiwane rgcznie wanny
galwaniczne. Kota tancuchowe piasty byly pasywowane na kolor czarny. Inne,
prowadzone na galwanizerni procesy to: cynkowanie =z potyskiem,
fosforanowanie i kadmowanie.

Montaz piasty odbywat si¢ dwuetapowo. Najpierw byly montowane
podzespoty: oS piasty ze stozkiem, zabierak kompletny, koszyczki z kulkami.
Montaz ten byl montazem stanowiskowym, czesciowo zautomatyzowanym.
Piasta kompletna byla montowana na linii montazowej w cyklu S5s. Linia
montazowa wykonana w zakladzie we wlasnym zakresie byta wyposazona w
transporter tasmowy z kubetkowymi stanowiskami montazowymi. Podczas
montazu wnetrze piasty wypetniane byto wysokiej jakosci 1 trwatosci smarem
statym, gdyz piasta nie posiadata smarowniczki do uzupeliania smaru. Po
montazu piasta byta kontrolowana pod katem prawidlowos$ci zabierania i
momentu hamowania, na specjalnym urzadzeniu kontrolnym.

5.3. O$wietlenie rowerowe

Procesy technologiczne elementow oswietlenia rowerowego to glownie
obrobka plastyczna 1 przetworstwo tworzyw sztucznych. Pierwsze
produkowane w Romecie lampy przednie mialy obudowy blaszane, tloczone.
Kolejne modele lamp przednich oraz wszystkie lampy tylne byly juz
produkowane z tworzyw sztucznych, metodg wtrysku. Elementy te byly
wykonywane glownie u kooperantéw, niemniej konstrukcja i wykonanie form
wtryskowych  bylo w zaktadzie. Uchwyty lamp 1 elementy przylaczy
elektrycznych byly wykrawane 1 tloczone 2z blach. Uchwyty byly
galwanizowane (Ni+Cr) na linii ,,EFKO”. Ciekawsze procesy stosowane przy
produkcji lamp to:

- obrébka galwaniczna (Cu+Ni+Cr) obudowy jednej z typow lamp, wykonanej z
tworzywa ABS,

- napylanie prozniowe warstwg Al luster lamp rowerowych,

- zgrzewanie ultradzwigkowe elementow optyki lamp.

Ciekawsze procesy stosowane przy produkcji pradnicy rowerowej to:

- wyciskanie korpusu pradnicy z krazka Al (bylo to wyciskanie mieszane,
wspotbiezne z przeciwbieznym) na prasie mimosrodowej 1600 KN w cyklu
automatycznym,
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- laczenie magnesu pradnicy ze sworzniem na wtryskarce, poprzez wtryskiwanie
tworzywa w przestrzen miedzy magnesem a sworzniem (pierwotnie byty
stosowane epoksydowe masy klejowe).

Elementy tzw. skr¢tu 1 uchwytu pradnicy byly wykonywane w procesach
obrobki plastycznej 1 galwanizowane (Ni+Cr) na automacie ,,EFKO”.

Montaz zaré6wno lamp jak 1 pradnicy byl montazem stanowiskowym.
Kontrola gotowych wyrobdéw polegata na sprawdzeniu poprawnosci wykonania
1 montazu oraz sprawdzeniu parametréw $wietlnych 1 elektrycznych.

5.3. Rowery

Procesy technologiczne przy produkcji rowerow to gléwnie obrobka
plastyczna, obrdbka powierzchniowa, przetworstwo tworzyw sztucznych i
montaz. Elementy produkowane w zakladzie to: ramy, widelce przednie,
niektore rodzaje kierownic, siodetka, obrecze 12%2” i oczywiscie produkty
wlasne, to jest tancuchy, piasty i oswietlenie. Wszystkie elementy z tworzyw
sztucznych produkowane byty w kooperacji, ale na wlasnych formach. Takie
elementy jak : uktady korbowe, hamulce, dzwonki, lusterka, bagazniki i inne
elementy standardowego wyposazenia rowerdOw pochodzily z kooperacji z
innych zaktadow przedsigbiorstwa ,,ROMET”, lub z importu.

Ramy oraz widelce, blotniki 1 kierownice wigkszosci produkowanych w
poznanskim ROMECIE roweréw byly lakierowane, natomiast niektore pojazdy
(Smyk, Balbinka, Gucio, ...) miaty ramy galwanizowane (Ni+Cr) na automacie
,EFKO”. Galwanizowane byty takze obrecze, niektore kierownice 1 btotniki
oraz inne elementy.

Cickawsze, stosowane przy produkcji rowerdOw procesy technologiczne to:

- produkcja obreczy rowerowych (walcowanie cigglte profilu obreczy na
specjalnej walcarce, nast¢pnie rozcinanie 1 zgrzewanie),

- produkcja ram rowerowych (giecie rur na gigtarkach MEWAG z rdzeniem,
rozcinanie profilowe, spawanie na automatach spawalniczych),

- przygotowanie ram pod lakierowanie (poczatkowo byto to fosforanowanie
galwaniczne, pdzniej sSrutowanie na specjalnym urzadzeniu produkcji wtoskiej),

- lakierowanie. Zaklad posiadal lini¢ lakierniczg sktadajacag si¢ z kabin
lakierniczych wyposazonych w elektrostatyke 1 kurtyny wodne oraz z suszarni
tunelowe;j.

Jako ciekawostke warto wspomnie¢, ze alternatywnie niektore rowerki
produkowane w Poznaniu wyposazone byly w kola rowerowe (normalne, tzn. z
ogumieniem pneumatycznym i ze standardowymi piastami) wykonane z
tworzyw sztucznych technologig wtrysku. W kotach tych byly piasty roznigce
si¢ od standardowych korpusami, ktore zamiast kolnierzy szprychowych miaty
na zewnatrz ryflowania umozliwiajace trwate potaczenie z kotem w procesie
wtrysku. Kota takie byly produkowane w rozmiarach 12%2" oraz 16”.

Montaz rowerkdéw byt montazem stanowiskowym.
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6. Zaplecze pomocnicze zakladu

W latach 1974- 1978 w ramach generalnej rozbudowy zakladu zbudowana
zostala:
-rozpr¢zalnia gazu propan wraz z siecig 1 magazynem gazu,
-neutralizator Sciekow,
-baza Gléwnego Mechanika i Energetyka.
-oraz rozbudowana zostata stacja spr¢zarek wraz siecig spr¢zonego powietrza.

Rozpre¢zalnia gazu pracowala na rzecz hartowni dla wydziatow piast oraz
tancuchéw. Gaz ten mial zastosowanie gléwnie w procesie obrobki cieplnej, do
kurtyn ochronnych.

Neutralizator Sciekdéw — stuzyt do neutralizacji Sciekéw z galwanizerni.

Stacja sprezarek zaopatrywala centralnie caly zakladzie w sprezone
powietrze, potrzebne do poszczegdlnych proceséw technologicznych 1 urzadzen.

W  zakladzie funkcjonowata kotlownia, ktéra zabezpieczata ciepto
technologiczne do automatu galwanicznego ,,EFKO”.

Zaktad posiadat baze transportu zewnetrznego 1 wewnetrznego.

Transport wewngetrzny dysponowal wozkami platformowymi 1 widtowymi,
akumulatorowymi i spalinowymi. Transport wewnetrzny obstugiwat produkcje i
magazyny.

Zaktad w ramach transportu zewnetrznego posiadat: samochody ci¢zarowe,
dostawcze, osobowe, autobusy i dzwig samochodowy. Transport zewngtrzny
stuzyl do przywozenia materialdw, wywozenia wyrobow gotowych, jak rowniez
sprzatat drogi w zakladzie, wozit pracownikow 1 ich dzieci do osrodkow
kolonijnych i wczasowych.

W zakladzie dziatala jednostka OSP liczaca 25 strazakow, ktéra posiadata
wlasng remize, byla wyposazona W ubiory strazackie i dysponowata wozem
strazackim oraz niezb¢dnym sprzetem. Jednostka ta kilkakrotnie brata udziat w
r6znych konkursach organizowanych dla jednostek OSP. W zaktadzie dbata o
bezpieczenstwo pPrzciwpozarowe.

7. Zaplecze socjalne zakladu

Potrzeby socjalne zatogi tak w zakresie wypoczynku i rekreacji, jak i
zabezpieczenia socjalnego obiektow produkcyjnych byly w Poznanskim
ROMECIE zawsze bardzo wazne.

Pierwszym krokiem do zorganizowania przez zaktad wlasnych placowek
wypoczynkowych bylo przejecie w 1958r z Panstwowego Funduszu Ziemi
dziatki w Wojtowicach k/ Bystrzycy Klodzkiej, wraz ze znacznie zniszczonymi
zabudowaniami. Po wyremontowaniu obiektu w o$rodku tym zaczeto
organizowac coroczne kolonie dla dzieci i turnusy wczasowe dla pracownikow.
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Fot.15 Osrodek w Wojtowicach z frontowej strony.

W 1961 roku zaktad wzbogacit oferta wypoczynku dla pracownikow przez
wydzierzawienie dziatki w raz z budynkiem w Niechorzu nad Battykiem.

Kolejnym przedsiewzigciem, majagcym na celu stworzenia pracownikom
odpowiednich warunkéw wypoczynku byto kupienie przez zaktad w 1967 roku
dziatki pod zabudowe, potozonej nad morzem, w Dagbkach k/ Dartowa. W
latach 1970-1978 organizowano tam wczasy rodzinne w zakupionych domkach
campingowych.

A e

Fot.16 Domki carhpihééwé w osrodku w Dabkach.
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Kolejnym etapem, realizowanym w latach 1974-1979 byla budowa
docelowego osrodka wypoczynkowego. Budowe zakonczono w 1979 roku.
Powstal wowczas pigetrowy pawilon socjalny z kuchnig, stotowka, kawiarnia,
salami do gier i zabaw, oraz mieszkanie dla kierownika osrodka.
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Fot 17 Pawilon socjn-g/ osrodka wczasowego w Dabkach.

Drugi pawilon (hotelowy) sktadat si¢ z dwoch budynkéw dwupigtrowych
potaczonych ze sobg, w ktorych jednoczesnie (w pokojach dwuosobowych z
tazienkami) mogto wypoczywacé az 180 osob. W pawilonie tym byty kaciki
telewizyjne i pomieszczenia pomocnicze.

Fot.18 Pawilony hotelowe osrodka w Dabkach.

Na terenie osrodka byly boiska do siatkowki i tenisa, oraz parking dla
samochodow.

Poza pawilonami hotelowymi, w dalszym ciggu do dyspozycji zatogi byly
znajdujace si¢ na terenie oSrodka domki campingowe.

Zaktad prowadzil tez wymian¢ miejsc wczasowych, oferujagc w zamian za
miejsca w osrodku w Dabkach wczasy w innych osrodkach przedsigbiorstwa
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ROMET. Wymiana taka prowadzona byla takze z innymi zaktadami, oraz z
zaktadami pokrewnymi z Niemiec (z dawniej NRD).

W 1975 roku powstajg z inicjatywy pracownikow zaktadu ,,Pracownicze
Ogrodki Dziatkowe”. Na ten cel zaktad otrzymat od Skarbu Panstwa w
wieczyste uzytkowanie 18 ha nieuzytkow przeznaczonych pod POD. Teren
zlokalizowany byt przy jeziorze Widkno we wsi Potrzanowo, gmina Skoki. Na
terenie tym, dzieki inwestycjom powstato ogrodzenie terenu dla 120 dziatek,
zbudowano hydroforowni¢ ze studnig glebinowa i1 rozprowadzono wodg po
catym terenie POD. Doprowadzono takze energie elektryczng i rozprowadzono
ja po terenie POD oraz wybudowano hangar na sprz¢t wodny.

W 1991 roku zaktad przekazat POD Wojewodzkiemu Zwigzkowi Ogrodow
Dziatkowych w Poznaniu. Obecnie, W chwili pisania tego opracowania dziala
tu Rodzinny Ogréd Dziatkowy ,, MORENA”.

W 1999 roku, po upadtosci ROMETU jako przedsigbiorstwa, Syndyk Masy
Upadtosciowej sprzedat osrodek w Dabkach ,,Spotdzielni Pracy Chronionej” w
Bydgoszczy, i obecnie tj. w 2011 roku osrodek funkcjonuje jako osrodek
rehabilitacyjno wypoczynkowy po nazwg POLONEZ w Dabkach.

Wraz z rozbudowg Zaktadu rozbudowano réwniez Przychodnie
Przyzaktadowa. Powstaly wowczas gabinety: stomatologiczny, ginekologiczny,
kardiologiczny, pracownia fizykoterapii oraz  laboratorium analityczne.
Gabinety te zostaly wyposazone w nowoczesny sprzet specjalistyczny, co
pozwolito na prowadzenie skutecznej dziatalnosci leczniczej i zapobiegawczej
dla zatogi Rometu.

Zatoga dwoch wydzialow zlokalizowanych w Luboniu miata zabezpieczong
opieke medyczng w gabinecie lekarskim przy wydziale na ul. Powstancow
Wielkopolskich w Luboniu, a takze korzystata z gabinetow specjalistycznych w
Zaktadzie w Poznaniu.

8. Organizacje spoleczne i ich dzialalnos¢
8.1. Kolo Zakladowe SIMP

Koto SIMP przy poznanskim ROMECIE zostato utworzone w 1955 roku, a
jego zatozycielem i pierwszym przewodniczacym byt mgr inz. Kazimierz
Gielewski, dziatacz Poznanskiego Oddziatu SIMP.

Zaktadowe Koto SIMP na poczatku swego istnienia liczyto 12 czlonkow 1
skupiato w swych szeregach calg kadre techniczng zaktadu. Pierwsze lata jego
dzialalnosci to okres bardzo aktywnej dziatalnosci stowarzyszeniowej. Zwigksza
si¢ wowczas poziom zatrudnienia w zakladzie, przybywa specjalistow
(konstruktoroéw 1 technologow) ktorzy zasilajg rzesze stowarzyszenia i wplywaja
na coraz aktywniejsza dziatalnos¢ kota.
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W kolejnych latach Koto Zaktadowe SIMP powigkszato swoje szeregi. W
roku 1970 liczyto 38 cztonkéw, a jego przewodniczacym byt wowcezas kol. Jan

Kapsa.
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Fot.20 izyta przst " iEi?a ZG SIMP w Romecie.

Kolejne lata to dalszy rozwdj zaktadu i intensyfikacja pracy Kota SIMP. W
tym czasie przewodniczacym kota byt kol. Wiestaw Nowikowski (od 1972
roku) a liczba cztonkéw kota wzrastata, by w 1980 roku osiggnaé wielkos¢ 155
osob. Koto w tym czasie podejmuje szereg inicjatyw i nowych form
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dziatalnos$ci, ktore stanowity o jego wysokich notach w rankingu kot Oddziatu
Poznanskiego SIMP. Te nowe formy pracy to:

- pomoc kolezenska, polegajgca na prowadzeniu i administrowaniu punktem
naprawy samochodow,

- zebrania SIMP ilustrowane odczytani o tematyce podrdzniczej,
przyrodniczej itp.,

- wymiana do§wiadczen stowarzyszeniowych z innymi Kotami SIMP,

- wycieczki i wyjazdy techniczne,

- bezdewizowa wymiana do§wiadczen z zagranicznymi partnerami,

- obejmowanie patronatem SIMP nowych wyrobow,

- redagowanie audycji technicznych w radiowgzle zakladowym,

- oprowadzanie wycieczek po zaktadzie,

- organizowanie konkurséw technicznych,

- wdrozenie systemu przyznawania ,,Zaktadowej Specjalizacji Zawodowe;j”,

- prowadzenie kroniki kota,

- prace przy odbudowie zamku w Rydzynie.

W
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Fot.21 Wre;czanle odznaczen na zebramu z okazjl 25 IECIa Koia SH\/IP

Lata 80-te w zaktadzie to okres stabilnego rozwoju, polegajacego na mqgiym
modernizowaniu technologii i produktow w ramach istniejagcego i
ustabilizowanego profilu.

Kotu SIMP w tym okresie (od 1984 r.) przewodniczyt kol. Jan Cichocki.
Dziatalnos¢ kota koncentrowata si¢ wowczas na  kontynuowaniu
dotychczasowych i wprowadzaniu nowych form pracy. Cztonkowie kota
wyposazajg wlasne pomieszczenie do prowadzenia dziatalnos$ci, tzw. ,,Salke
SIMP”, oraz pomagaja w wyposazeniu ,,Zaktadowej Izby Tradycji”.
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Pojawila si¢ nowa forma dziatania,- organizowanie pod szyldem Kota SIMP i
Zarzadu Oddziatu ,,Rajdow Rowerowych SIMP” dla cztonkow stowarzyszenia i
ich rodzin. Pierwszy rajd odbyt si¢ w 1984 roku na trasie z Rogalina do Kornika.
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Fot.22 SIMP-owcy z Rometu na wycieczce w

Wambierzycach.

Lata 90-te to okres transformacji ustrojowej i gospodarczej w naszym Kraju.
Okres ten byt dla zaktadu ,,ROMET” 1 dla Kota SIMP okresem trudnym,

stanowil jednak wyzwanie do jeszcze aktywniejszej dziatalno$ci.
W 1992 roku z inicjatywy dyrektora zaktadu inz. Nowikowskiego zrodzita si¢

inicjatywa organizowania z duzym rozmachem imprez rekreacyjnych dla
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mieszkancéw Poznania, tzw. ,,Majowek z rowerem”. Imprezy te, organizowane
corocznie sitami gtdownie Kota SIMP, a odbywajace si¢ na trasach dojazdowych
ulicami miasta oraz nad Jeziorem Maltanskim weszty na wiele lat do kalendarza
imprez miejskich.
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Fot.24 Spotkanie dziataczy KlaIMP W sa

TEE——

le ubowej NOT.

W catym opisanym okresie cztonkowie Kota SIMP byli aktywni 1 osiggali
sukcesy zawodowe 1 spoteczne. Wielu z nich byto laureatami nagréd NOT,
wygrywato konkursy techniczne regionalne i ogolnopolskie, uzyskiwalo tytuty
»Rzeczoznawcow” 1 ,,Specjalistow SIMP”. Wielu cztonkow kota ma w swym
dorobku autorstwo wnioskoOw racjonalizatorskich, wynalazkéw 1 wzorow
uzytkowych. Wielu tez cztonkow kota z ,ROMET”-u dziatato i nadal dziata
aktywnie w strukturach regionalnych i ogélnopolskich SIMP-u i NOT-u petiac
rozne odpowiedzialne funkcje 1 realizujgc wazne zadania.

W zwigzku z upadtoscig zaktadu (co opisano w punkcie 1.7.) i odejsciem
pracownikéw, cztonkéw SIMP koto przestalo funkcjonowaé jako Koto
Przyzakladowe. Jednak za wolg bylych pracownikéw ,,ROMET”-u ktorzy
postanowili nadal dziata¢ razem kota nie rozwigzano. Obecnie dziata ono nadal
pod nazwg ,,Koto SIMP nr 63 dawniej przy Zaktadach ROMET w Poznaniu” z
siedzibg w Poznaniu, przy ul. Wieniawskiego 5/9, to jest przy siedzibie
Oddziatu Wojewodzkiego SIMP w Poznaniu, a jego sktad jest nastepujacy:

kol. Braniecki Jerzy

kol. Cichocki Jan

kol. Gorniaczyk Waldemar
kol. Hoffa Robert

kol. Kaniewski Jerzy

kol. Klorek Jadwiga
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kol. Madry Andrzej

kol. Miedzinski Krzysztof
kol. Nowikowski Wiestaw
kol. Paszke Wtadystaw
kol. Piasecki Edward

kol. Stefanski Krzysztof
kol. Sliwinski Jerzy

kol. Wojciechowski Jerzy

Kotem obecnie kieruje Zarzad w sktadzie:

kol. Robert Hoffa -przewodniczacy

kol. Jan Cichocki -V-ce przewodniczacy
kol. Krzysztof Miedzinski ~ -sekretarz

kol. Jadwiga Klorek -skarbnik

W calym okresie istnienia (1955 — 2005) przewodniczacymi kola w
poszczegdlnych latach byli:

1955 - 1960 -kol. Kazimierz Gielewski
1961 - 1962  -kol. Jerzy Zgorzelak

1963 — 1964 -kol. Zdzistaw Duda

1965 -1971  -kol. Jan Kapsa

1972 — 1983 -kol. Wiestaw Nowikowski
1984 — 1997 -kol. Jan Cichocki

1998 — 2002 -kol. Marian Eitner

2003 — nadal -kol. Robert Hoffa

8.2. Zakladowy Klub KTiR

Druga dzialajaca w poznanskim ROMECIE organizacja techniczng byt
Zaktadowy Klub Techniki 1 Racjonalizacji, utworzony w 1962 roku z inicjatywy
kierownictwa zaktadu 1 Zaktadowego Kota SIMP.

Podstawowymi kierunkami dziatalno$ci klubu bylo propagowanie nowej
mysli technicznej, opieka i pomoc racjonalizatorom, opracowywanie biuletynu z
tematyka dla racjonalizator6w oraz organizowanie konkursOw 1 wymiany
doswiadczen. Niewatpliwym efektem dziatalnosci klubu byto wiele zgltoszonych
i wdrozonych projektéw racjonalizatorskich w zaktadzie oraz wiele uzyskanych
zastrzezen patentowych. Klub bral tez udzial we wspolzawodnictwie na
szczeblu wojewddzkim.

Zakladowy Klub Techniki 1 Racjonalizacji zakonczyt dziatalno$¢ wraz z
upadtoscia 1 likwidacja zaktadu.
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8.3. Inne organizacje

W poznanskim ROMECIE poza organizacjami technicznymi dziataly takze
Inne organizacje spoteczne i polityczne, a mianowicie:
- Zwigzki zawodowe. W okresie PRL-u dziatat w zaktadzie (jak w wigkszosci
zaktadow w kraju) jeden zwigzek zawodowy w ramach WRZZ. Po roku 1981
powstal w zakladzie zwigzek ,,Solidarnos$¢”, oraz réwnolegle drugi zwigzek w
ramach OPZZ.
- Organizacje polityczne. W okresie PRL-u, podobnie jak w wigkszos$ci
zakladow w kraju dzialaly w zakladzie: Zakladowa organizacja PZPR oraz
mtodziezowa ZMS. Organizacje te po roku 1990 zakonczyty dziatalnos¢.

- Inne organizacje spoteczne dziatajace w réznych okresach w zaktadzie to:

Polskie Towarzystwo Ekonomiczne,

Liga Kobiet Polskich.

Polski Zwiagzek Wedkarski,
Polski Zwiazek Filatelistyczny,
Polski Czerwony Krzyz,
Polskie Towarzystwo Turystyczno Krajoznawcze,
Towarzystwo Krzewienia Kultury Fizycznej,
Klub Honorowych Krwiodawcow, itp.

9. Z. R. ROMET Poznan w tabelach i liczbach

9.1. Kierownictwo zakladu w latach 1949 - 2005

Okres Dyr. Naczelny Dyr. Techniczny Zaktad
1949 - 1955 | ---ememmememeemeccmcecccccee | cmemeeeeeeeeeecceceeeeeeee Mate Garbary
19551959 | Marian Szalbierz | smeememeeeeeee Mate Garbary
1954 — 1956 | mgr inz. Kazimierz Gielewski | inz. Klaudiusz Gozdowski Lubon
1956 — 1959 | mgr inz. Kazimierz Gielewski | inz. Henryk Luboinski Lubon
1960 — 1960 | Marian Szalbierz mgr inz. Kazimierz Gielewski | Serbska
1961 — 1963 | inz. Stanistaw Richter inz. Jerzy Zgorzelak Serbska
1964 — 1965 | inz. Jerzy Zgorzelak mgr inz. Zbigniew Pawtowski | Serbska
1966 — 1967 | inz. Jerzy Zgorzelak inz. Wladystaw Rejmer Serbska
1967 — 1968 | inz. Bogdan Stefaniak inz. Wladystaw Rejmer Serbska
1969 — 1990 | inz. Bogdan Stefaniak inz. Wiestaw Nowikowski Serbska
1990 — 1997 | inz. Wiestaw Nowikowski inz. Jerzy Kaniewski Serbska
1997 — 1999 | inz. Jerzy Kaniewski mgr inz. Urszula Urbanska Serbska
2000 — 2002 | Marek Niemir mgr inz. Robert Hoffa Serbska
2002 — 2003 | Jerzy Gacki (syndyk) | Zdzistaw Ptotkowiak Serbska
2003 — 2003 | Bohdan Matecki ~ (syndyk) | = = —--mmemeeeeeeee Serbska
2003 - 2004 | Robert Warczyk Ignacy Jan Serbska
I e e — Sroda Wlkp.

(---m-mm - ) —hazwiska nieznane autorom.
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9.2. Zatrudnienie w liczbach

Rok 1950 | 1955 | 1960 | 1970 | 1975 | 1980 | 1985 | 1990 | 1996 | 2001
1los¢ prac 184 | 330 | 805 | 1640 | 1740 | 1628 | 1300 | 1230 | 823 | 208
9.3. Wyroby w liczbach
Rok
Asortyment Jednost. | 1950 | 1955 | 1960 |1970 |1975 |1979 |1990 | 1997
Szprychy mil. szt. | 15,1 - - - - - - -
Nyple mil. szt. | 9,5 - - - - - - -
Lancuch tony 130 300 519 | 1485 | 2100 | 2850 | 2400 | 2000
Piasty torpedo | tys. szt. - 126 261 800 | 1150 | 1330 | 1060 | 980
Kola wolnob. tys. szt. - - 2,2 103 122 150 - -
Kompl. oswietl. | tys. szt. - - - 540 913 | 1000 | 800 650
Pojazdy tys. szt. - - - - - 115 90 82
Plytki osadcze | mil. szt. - - - - - 6
9.4. Imprezy spoleczne:
- ”Majowki i pikniki rowerowe:
Data Nazwa Wspdlorganiz. | Miejsce mety ~Hlos¢
uczestnik.
,,W dniu dziecka — Nad Jeziorem
1.06.1991 rower dla dziecka” i Maltanskim. 1000
»Majowka z . Nad Jeziorem
30.05.1992 Rowerem” Ekspres Poznanski Maltafskim. 1400
»Majowka z o Nad Jeziorem
22.05.1993 Rowerem” Ekspres Poznanski Maltafiskim. 1500
. N Automobilklub Tor Samochod.
11.09.1993 | ,,Piknik Rowerowy Wielkopolski Poznah 100
, 1V Majowka z Ekspres Poznanski Nad Jeziorem
28.05.1994 Rowerem” Radio ,,S” Maltanskim. 1800
,»V Majowka z Ekspres Poznanski Nad Jeziorem
27.05.1995 Rowerem” Radio ,,S” Maltanskim. 1900
, VI Majowka z Ekspres Poznanski Nad Jeziorem
25.05.1396 Rowerem” Radio ,,S” Maltanskim. 1800
,, VII Majoéwka z Ekspres Poznanski Nad Jeziorem
31.05.1997 Rowerem” Radio ,,S” Maltanskim. 1600

Plakietki okoliczno$ciowe.

55




‘ PR ' i B *»{

—

b P

Fot.25 Zbi(’)a uczestnikow ,,Majowki z rowerem” przed zaktadem Rorr*l.etA.‘s

Fot 26 Dojazd do mety uczestnikow ,,Majéwki z Rowerem”
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Fot.27 i 28 Maty zwyciezca i duzy zwycigzca konkursow ,,Majéwkowych”.

-
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Fot.29 Wreczanie nagrod zwyciezcom.

-Rajdy Rowerowe

nr Data Trasa 1losé uczeszt.

1 14.09.1985 | Rogalinek - Kornik ~30

2 11.10.1986 | Poznan - Jarostawiec ~40

3 3.10.1987 Poznan - Zielonka 44

4 1.10.1998 | Poznan— Wierzonka - Wierzenica 66

5 7.10.1989 | Poznan — Borowiec - Btazejewko ~60

6 6.10.1990 | Poznan Golecin —Kiekrz - Strzeszynek ~70

7 5.10.1991 Poznan — Wierzonka - Gruszczyn ~60

VI Ogolnopolski Rajd Rowerowy o Puchar
98-30. Dyrektora Z.R. Romet S.A. na trasach:
- 05.1992 I Poznan — K_|ekrz — Strz_eszynem — Poznan ~65
' II Poznan — Zielonka — Biedrusko — Poznan
IIT Poznan Serbska — Poznan Jez. Malta.

8 3.10.1992 | Poznan — Biedrusko - Potrzanowo ~55

9 2.10.1993 P-n Komandoria — Tulce — P-n Malta ~60
10 1.10.1994 | Poznan Serbska — Morasko - Strzeszynek ~60
11 7.10.1995 Poznan Serbska — Biedrusko — Nowa Wie$ ~50
12 5.10.1996 P-n Serbska — Suchy Las — Jez. Rusatka ~70
13 4.10.1997 Poznan — Dziewicza Goéra ~60
14 10.10.1998 | Poznan Serbska — Ztotniki — Jez. Kierskie ~55
15 2.10.1999 | Poznan - Puszczykowo ~50
16 7.10.2000 Poznan, park Golecinski - Pamigtkowo ~50
17 22.09.2001 | Poznan przy torze regat. MALTA- Promno ~45
18 29.09.2002 | Poznan — polana na Dziewiczej Gorze ~40
19* 7.10.2006 | Poznan, parking przy IPS - Zielonka ~20

*) organizowany wspolnie z Kotem SIMP przy IPS Tabor
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Okoliczno$ciowe znaczki z ,,Rajdow Rowerowych”.
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10. Co wiemy o ROMECIE dzisiaj, w 2011 roku.

Na terenie po Romecie Poznan przy ul. Serbskiej w Poznaniu istnieje duzy
supermarket TESKO wraz z stacjg benzynowa.
Hala po produkcji tancuchoéw zostata catkowicie zmodernizowana 1 miesci si¢
tam duzy market z branzy wyposazenia mieszkan,
Tak zwany maty biurowiec, po niewielkiej modernizacji funkcjonuje jako
prywatny o$rodek zdrowia.
Spotka z o0.0. RONAR przeniesiona do Czerwonaka, w dalszym ciggu
funkcjonuje jako narzedziownia, znaczna czg¢$¢ jej pracownikow to dawni
pracownicy Rometu.
W Luboniu po Oddziale Maszyn i Urzadzen Nietypowych (tzw. Luba) miesci
si¢ duzy sklep tapet oraz mebli.
W obiektach po Wydziale Obrobki Mechanicznej piasty w Luboniu przy ul.
Powstancow Wielkopolskich mieszcza dwie firmy. Na terenie tym zostaty
zmodernizowane, oraz zbudowane nowe hale w ktorych produkuje si¢ miedzy
innymi haki holownicze samochodow. W drugiej czg¢éci obiektu miesci sig
hurtownia opon samochodowych, oraz stacja diagnostyczna kontroli pojazdow.
Firma LIMOTS z produkcja tancuchéw w Srodzie Wlkp. Zostata sprzedana
firmie angielskiej, niestety po krétkim czasie upadta. Inwestor opuscit firme, a
pracownicy pozostali bez pracy. Firma obecnie nie istnieje.
Informacje podane w tym rozdziale oparte s3 na wlasnej wiedzy, oraz
zastyszane od bytych pracownikow ROMETU i moga by¢ w jakim$ zakresie
niesciste.

11. Wiersz—fraszka Lecha Konopinskiego na 40 lecie Rometu *)

40 lat ,ROMETU”

Zycie zaczyna sie po czterdziestce!

Kto z was w to hasto uwierzy¢ nie chce
Tego w Romecie chetnie przekona
,Dziadek” i Zygmus” lub ,, Kaczor Donald”.
Cho¢ prawde mowigc — od Ksiecia Piasta
Swiat sie na piastach kreci i basta!

A gdy z Rometu jeszcze ma lancuch,

To si¢ tak kreci jak panna w tancu!
Rower, samochdd czy tez Smiglowiec
Nasze tancuchy ma rozrzgdowe.

Dzieki nam nocq rowery swiecq,

59



,Smykami” — rados$¢ sprawiamy dzieciom.
A gdy brakuje w stacjach benzyny,
Hulajnogami w Polske pedzimy!

Gna ,, Rometowskich” zalog peleton —
Oto dyrekcje mamy przed metq:
Bogdan Stefaniak poprzez ¢wieréwiecze
Ma nad poznanskim zaktadem piecze.
To on wybucha czasem jak wulkan.
Albo z anielskim mowi obliczem —

,.Ja was przed kasq drodzy rozlicze!
Pierwszy na mecie jest wiec naczelny,

1 Jemu fotel zwycieski scielmy.

Porzucit fajke i papierosy,

Wiec dyrektorskiej krzepy ma dosyc!

Technikg rzqdzi tu Nowikowski,

Co sig nie leka spraw bardzo gorzkich:
Gorzkie problemy, gorzka herbata,

1 juz pan Wiestaw lata jak szatan.
Zwraca z nawiqgzkq, co dat mu ,, Romet
Za doswiadczenie, za staz, za zone ...

»

W produkcji wszystko musi si¢ udac
Bo w rekach trzyma jqg Zdzistaw Duda!
To on dba o to, by wszystko gralo,

[ umie z gory spojrze¢ na catosc.

Jacek Zalewski — nasz szef handlowy
Ma wszystkie cechy, handlowej glowy:
Z dziatki swej rusza jak w Polske motyl,
A w zZyciu ceni — duze obroty!
Dostawcow, tudziez klientow tropi,

W kawie i w dymku widzi swoj doping!

By sztab dyrekcji wypadt na pigtke
Pigty zarzqdza naszym majqtkiem:
Marian Ratajczak — ekonomiczny,

I jemu zgodnych bilansow zyczmy.

To on ,,psze pana” kawy nie pije

[ si¢ nie pali wcale do przyjec.

Do ksigg i ksigzek przywyki od dziecka,
Wsrod nich sig zwija tak jak kuleczka!
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., Pigtka” z ,, Rometu” kreci si¢ jak moze
Na kretej szosie, na twardym torze.

Za czotem Rada pedzi wspaniata,
Ktorej przewodzi Janusz Kaczala.
Wiadystaw Paszke — pierwszy sekretarz
Wie doskonale gdzie start i meta.

Obok Leonard Mikotajewicz,

Ktory idee zwigzkowe krzewi.

Mtodziez pod wodzg Wojciecha Krolla
Nie chce ustgpic¢ dorostym pola.

Wsrod nowatorow — Kazio tukowski
W technice ziote zapisal zgloski.

A SIMP-atyczny Janek Cichocki
Z inzynierami Swietnie gra w klocki.

Gdy ,, Rometowi” strzela ,, Czterdziecha”
W drugq ,,czterdziestke” pora juz jechac!
Na toast starczy czterdziesci procent

By lat czterdziestu stawi¢ owoce.

Ale zaspiewac trzeba juz ,,sto lat™

Bo to jest wlasnie zatogi wola!

, Gucia” z ,, Cypiskiem” chwalimy dzisiaj,
LSmyka” i ,,Skuter”, ,, Balbinke” i ,, Ptysia”.
Przeming jednak dzieciece latka

I wnet Agatq bedzie ,, Agatka”.

Swiat zadziwimy produkcjq naszq!
Lancuchy rakiet kosmos opaszg,

I wystrzelimy ,, korki z szampana”

By Jubileusz byt takze dla nas.

Lech Konopinski.

*) — W zaktadzie ROMET w Poznaniu jubileusze byly liczone od daty upanstwowienia
zaktadu w 1949 roku, 40 lecie obchodzone byto w 1989 roku.
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Opracowanie graficzne: Jan Cichocki.
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